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1 EFKA DA82GA3311

1. Puesta en marcha

Antes de poner en marcha el control, hay que asegurar, comprobar o ajustar:

El montaje correcto del motor, del posicionador y de los accesorios que se utilizan eventualmente
El ajuste correcto del sentido de rotacion del motor mediante pardmetro 161

La maquina apropiada, comprobable mediante parametro 280

El ajuste de la posicién de referencia mediante parametro 170

El ajuste de las posiciones mediante pardmeetro 171

La velocidad posicionadora correcta mediante parimetro 110

La velocidad méxima correcta compatible con la maguina de coser mediante parametro 111

El ajuste de los demds parametros importantes

Los valores ajustados se almacenan al comenzar a coser

;Para mas detalles ver las instrucciones de servicio!

2. Conectores

2.1 Posicion en el control
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B1 - Posicionador

B2 - Conmutadar para motor de corriente continua
A (5T2) - Entradas vy salidas

B (B4) - Entradas vy salidas

C {B5} - Entradas y salidas

D (B3) - Teclas vy diodos luminosos

B18 - Médulo de célula fotoeléctrica

B8O - Mando de velocidad

B776 - Programador Variocontrol

(esquemna: después de enchufar el adaptador de 25/9 polos)

*) Marca del tipo
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2.2 Esquema de conexiones
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DB2000 - Limitacién de la velocidad 2000 RPM ML - Motor marcha
DB3000 - Limitacion de la velocidad 3000 RPM  NFD - Presion del prensatelas
FA - Cortahilos NHT - Aguja arriba/abajo
FAWU-L - Guardahilos abajo a la izquierda NK/US - Enfriamiento de aguja / opcién
FAWU-R - Guardahilos abajo a la derecha R-N-HP - Potenciometro del valor exigido para
FK - Pinzahilos la limitacién de la velocidad
FL - Elevacion del prensatelas dependiente de la elevacién
FSPL - Apre-tensién R-SELEKT - Resistencia para la seleccién miquina
FSPR - Reduccidn de la tensién del hilo STK - Cambio del largo de puntada
Fw - Tirahilos VR - Remate
HP - Limitacion de la elevacidn VRU - Supresién/activacion del remate
LS - Fotocélula WALZ - Transporte de rodillo
LSP - Bloqueo de marcha ZVR - Remate intermedio

1} Tensién nominal 24V, tensién en vacio méx. 36V

2) Tensién nominal +5V, 250 mA (puede cambiarse a + 12V, 250 mA después de haber abierto la cubierta)
jAtencién! Ver capitulo "Tensién de alimentacién 5V y/o 12V" en las instrucciones de servicio
*) Vista del lado de contactos del conector y/o del lado de soldadura del enchufe
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w24V N.C.

FSPL

FF

A jAtencion!
iAl conectar las salidas hay que cuidar que la potencia total de carga permanente no sea
superior a 96VA!
DB3000 - Limitacion de la velocidad 3000 RPM ML - Motor marcha
NHT - Aguja arriba/abajo NFD - Presién del prensatelas
FF - Flip-flop NHT - Aguja arriba/abajo
FSPL - Apre-tensién POS2 - Posicién 2
FSPR - Reduccién de la tensién del hilo STK - Cambio del largo de puntada
HP - Limitacién de la elevacion VR - Remate
IMPULSE - Impulsos del tacometro VRU - Supresidn/activacién del remate
{512/revolucion) WALZ - Transporte de rodillo
LSP - Blogueo de marcha ZVR - Remate intermedio

1} Tensién nominal 24V, tensién en vacio max. 36V
2} Conexidn a OV del circuito eléctrico de carga
*} Vista del lado de contactos del conector y/o del lado de soldadura del enchufe
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LSHQ - Comande de la fotocélula (se reconoce si ha sido conectada en OV)

LSMO01 y LSMOOLA - Médulo de célula fotoeléctrica de reflexion
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3. Organigramas del funcionamiento

Corte en plena marcha
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Abreviacion Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inictal doble con correccién de la puntada activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final doble con correccidn de la puntada activada Tecla 2 Tecla 4
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n? Velocidad de corte 116
iFA Angulo de activacion del cortahilos 190
FSA Retardo de desactivacién de la apre-tensién 191
FSE Agulo de activacion de la apre-tension 192
tFA Tiempo de parada para el cortahilos en la posicién 1 123
t1 Retardo de la liberacién de la velocidad después del remate inicial 200
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
t5 Fuerza de sujecién de la elevacion del prensatelas 204
t6 Lapso de activacidn del tirahilos 2056
t7 Tiempo de retardo de la elevacion del prensatelas después del 206
tirahilos
18 Correccién de la puntada del remate inicial 150
t9 Correccion de la puntada del remate final 151
Arv Puntadas de remate inicial hacia delante 000
Arr Puntadas de remate inicial hacia atras 001
Err Puntadas de remate final hacia atras 002
Erv Puntadas de remate final hacia delante 003
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Marcha con parada intermedia
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Abreviacién Funcidn Paréam. Tecla Tecla
V810 V820

Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1

Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4

ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte , 116
dnk Retardo de desactivacidn del enfriamiento de aguja después de la 183
parada
iFA Angulo de activacién del cortahilos 190
FSA Retardc de desactivacién de la apre-tension 191
FSE Agulo de activacién de la apre-tensisn 192
1 Retardo de la liberacidn de la velocidad después del remate inicial 200
13 Retardo del arrangue estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacidn del prensatelas 203
tb Fuerza de sujecién de la elevacion del prensatelas 204
16 Tiempo de activacion del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacién del prensatelas después del 206
tirahilos
Arr Puntadas de remate inicial hacia atras 001
Err Puntadas de remate final hacia atras 002
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Marcha con parada intermedia y

el 4.
- 142 1
0
-1 ]
-2 11 !
! |
: 1
H |
H I
) I
O n ! n3d 1 £n2 n1 I |
1 ! ! |
] H 1 " 1
POS.1 : EO 123 i _______ 'E 2 :E i
! I" " " |" ILIH -" 1 " i 1
[ HE H i H i
POS.2 - O I - ! !
] i H
LR | Ak , !
FL i3 A 't1) b Er ! I 17 1 t4 15 i
1 I ) ! H [ 1
A/35 it Pl Pobo [ 1innnn
VR ] I by R :
A/34 | L ; !
STK i P I i
A/30 ! Lo !
1 T M L T
FA 1 1 : H tIFA v
A/37 : = i |
FSPL : P I IFSE{__| FSA|
A/38 5 | : L
K—FA (FW) ! b i |
A2 ! | |
NK ] i
A/28 [
Abreviacién Funcidn Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
Puntada cortadora hacia delante con sefial * " 136 = 2
nt Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
nd Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
nrs Velocidad de {a sincronizacidn de remate para remate final 124
iFA Angulo de activacién del cortahilos 190
FSA Retardo de desactivacidn de la apre-tensién 191
FSE Agulo de activacidn de la apre-tensién 192
t1 Retardo de la liberacién de la velocidad después del remate inicial 200
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion det prensatelas 203
t5 Fuerza de sujecién de la elevacién del prensatelas 204
t6 Tiempo de activacién del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacidn del prensatelas después del 206
tirahilos
Arr Puntadas de remate inicial hacia atras 001
Err Puntadas de remate final hacia atras 002




EFKA DA82GA3311 8

Marcha con parada intermedia y pinzahilos activado

=1
- t2 _L
0
o P
-2 ! i ! ]
! ) |
i ] i
t t 1
! : :
O n | nfE n3 1" £n2 \m f <£n2 n4 n7 :
i1 01123 | P 012 1 ]
POS.1 [ i [t T e e —— b !
SN NRN T — Ly 1 :
11 1 b | ] | Iy 1
POS.2 T ) (' | ettt | I | shiennientetenten 1 ! 1 }
a4 s T e 1 1 —
L 3 AT Y 1Err | : ! 1171 it5i
) I 1 i 1
A/35 I P! ] ! 10
VR Py ' ! P ! P i
A/34 A | [ ' I : i Pl :
STK vl | ‘. Vo f
A/30 b ! | i P |
T T T T, T T T -1
FA P LFALE :
37 P B P |
FSPL o i IFSEL | FSAT V1 |
A/36 I 10 i
FW b K2-) i b |
A/27 | wia | | i
FK i iKﬂi H i 1
va [ —
Abreviacion Funcidn Pardam. Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
Pinzahilos 154 =1
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
nFE Velocidad pinzahilos fija
K1 Incrementos hasta la activacion del pinzahilos {sefial 1} 155
K1- Incrementos hasta la desactivacién del pinzahilos {sefal 1} 156
K2 Incrementos hasta la activacién del pinzahilos {sefial 2} 157
K2- Incrementos hasta la desactivacién del pinzahilos (sefal 2) 158
iFA Angulo de activacién del cortahilos 190
FSA Retardo de desactivacién de la apre-tension 191
FSE Agulo de activacién de la apre-tension 192
t1 Retardo de la liberacién de la velocidad después del remate inicial 200
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion del prensatelas 203
tb Fuerza de sujecién de la elevacién del prensatelas 204
16 Tiempo de activacién del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacién del prensatelas después del 206
tirahilos
Arr Puntadas de remate inicial hacia atras 001
Err Puntadas de remate final hacia atras 002
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Corte del hilo durnate parada intermedia
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Abreviacidn Funcién Param. Tecla Tecla
V810 V820
Arrangue suave activada | 134
Posicién bésica 2 activada Tecla 4 Tecla 7
Remate inicial simple activada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simple activada Tecla 2 Tecla 4
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad mdéxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
n4 Velocidad del remate final 113
n6 Velocidad del arranque suave 115
n? Velocidad de corte 116
iFA Angulo de activacion del cortahilos 180
FSA Retardo de desactivacién de la apre-tension 191
FSE Agulo de activacion de la apre-tension 192
t1 Retardo de la liberacién de la velocidad después del remate inicial 200
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevaciéon del prensatelas 203
t5 Fuerza de sujecién de la elevacion del prensatelas 204
6 Lapso de activacidn del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacion del prensatelas después del 206
tirahilos
SSc Puntadas de arrangque suave 100
Arr Puntadas de remate inicial hacia atras 001
Err Puntadas de remate final hacia atras 002
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Final de costura por puntadas contadas
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Abreviacién Funcidn Param. Tecla Tecla
V810 VB20
Puntadas contadas activada - Tacla 2
Remate final doble activada Tecla 2 Tecla 4
n4 Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
n12 Velocidad del conteo de las puntadas 118
iFA Angulo de activacion del cortahilos 190
FSA Retardo de desactivacién de la apre-tension 197
FSE Agulo de activacién de la apre-tensién 192
t1 Retardo de la liberacién de la velocidad después del remate inicial 200
t3 Retardo del arrangue estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacion de! prensatelas 203
15 Fuerza de sujecion de la elevacién del prensatelas 204
t6 Lapso de activacién del tirahilos 205
t7 Tiempo de retardo de la elevacién del prensatelas después del 206
tirahilos
Err Puntadas de remate final hacia atras 002
Erv Puntadas de remate final hacia delante 003
Ste Puntadas de la costura con puntadas contadas 007
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Deteccidn del final por célula fotoéléctrica
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Abreviacion Funcidn Param. Tecla Tecla
V810 V820
Remate final simple activada Tecla 2| Tecla 4
Célula fotoeléctrica activada Tecla 3
Célula fotoeléctrica cubierta/descubierta activada 131
Frd Giro inverso activada 182
n2 Velocidad maxima 11
n4 Velocidad del remate final 113
nb Velocidad después de detectar por fotocélula 114
n7 Velocidad de corte 116
ird Ndmero de pasos en giro inverso 180
drd Retardo de activacién del giro inverso 181
iFA Angulo de activacién del cortahitos 190
FSA Retardo de desactivacidn de la apre-tension 19
FSE Agulo de activacion de la apre-tensién 192
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
15 Activacién intermitente de la elevacién del prensatelas 204
16 Lapso de activacién del tirahilos 205
t7 Retardo de activacion del prensatelas después del 206
tirahitos
LS Puntadas de compensacién por fotocélula 004
Emr Puntadas de remate final hacia atrds 002
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Marcha con remate ornamental
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Abreviacion Funcidén Param. Tecla Tecla
V810 v820
SrS Rermnate ornamental activada | 135
Elevacion del prensatelas almacenada después del activada Tecla 3 Tecla 5
corte de hilo
ni Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad maxima 111
n3 Velocidad del remate inicial 112
nd Velocidad del remate final 113
n7 Velocidad de corte 116
iFA Angulo de activacién del cortahilos 190
FSA Retardo de desactivacion de la apre-tensién 191
FSE Agulo de activacién de la apre-tension 192
13 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
16 Lapso de activacién del tirahilos 205
1Sr Tiempo de parada para remate ornamental 210
SAv Ndmero de puntadas de remate inicial ornamental hacia detante 080
SATr Numero de puntadas de remate inicial ornamental hacia atras 081
SEr Numero de puntadas de remate final ornamental hacia atras 082
SEv NuUmero de puntadas de remate final ornamental hacia delante 083




13

EFKA DA82GA3311

Marcha con cambio de elevacion
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Abreviacion Funcion Param. Tecla Tecla
V810 V820
hPr Cambio de elevacién momentaneo desactivadal 138
Fc6 Tecla en D/6 "funcién cambio de elevacion” 149 = 1
nl Velocidad posicionadora 110
n2 Velocidad méxima 111
ni0 Velocidad del cambio de elevacién 117
thP Tiempo de sobre-recorride de la velocidad del cambio de 162
elevacion
chP Nudmero minimo de puntadas del cambio de elevacién 184
hPv Retardo de activacion del cambio de elevacion 189
t2 Retardo de la elevacién del prensatelas estando ef pedal en la 201
pos. -1
t3 Retardo del arranque estando elevado el prensatelas 202
t4 Fuerza completa de la elevacién del prensatelas 203
th Activacidn intermitente de la elevacion del prensatelas 204
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4. Lista de parametros

4.1 NIVEL DEL USUARIO

Pardmetro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min 1000 680Q 1000Q
000 Arv| Puntadas de remate inicial hacia delante 254 0 2 2 2
001  Arr| Puntadas de remate inicial hacia atrés 254 0 4 2 4
002 Err| Puntadas de remate final hacia atrés 254 0 3 2 3
003 Erv| Puntadas de remate final hacia delante 254 o 3 5 3
004 LS| Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrical 254 0 4 4 4
{para 1° largo de puntada/puntada larga)
005 LSF| Ndrmero de puntadas con filtro para tejido de malla| 254 0 0 0O 0
006 LSn| Numero de costuras con célula fotoeléctrica 15 1 1 1 1
Q07 Stc| Nadmero de puntadas de la costura con puntadas 254 o] 10 10 10
contadas
008  -F-| Tecla 9 programada con un pardmetro del nivel 5 1 2 2 2
del téenico
1 = Arranque suave ACTIVADQ/DESACTIVADO
2 = Remate ornamental ACTIVADOQ/
DESACTIVADO
3 = Cambio de elevacion
continuado = ACTIVADO /
momentédneo = DESACTIVADO
4 = Enfriamiento de aguja ACTIVADQ/
DESACTIVADO
5 = Giro inverso ACTIVADO/DESACTIVADO
008 LS| Célula fotoeléctrica ACTIVADA/ ON/OFH OFF OFF OFF
DESACTIVADA
010 cLS| Puntadas de compensacién por célula fotoeléctrica| 254 o 8 8 8
{para 29 largo de puntada/puntada corta)
013 FA| Cortahilos ACTIVADQ/DESACTIVADO ON/OFHR ON ON ON
014 FW/| Tirahilos ACTIVADO/DESACTIVADO ON/OFH ON OFF ON
015 8tS| Conteo de las puntadas ACTIVADO/ ON/OFF OFF OFF OFF
DESACTIVADO
Nota: En el nivel del usuario, no aparece el nimero de parametro (F-xxx} en |a pantalla, pero sélo la abreviacién
(p.ej. ARV) y el valor actual (p.ej. 004 - para 4 puntadas).
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NIVEL DEL USUARIO
Parametro Significado Unidad Limites Preset para
max | min [100Q 6800 1000Q
080 SAv| Ndmero de puntadas de remate inicial ornamental | 254 0 3 3 3
hacia delante
081 SAr| Numero de puntadas de remate inicial ornamental | 254 0 3 3 3
hacia atrés
082 SEr| Numero de puntadas de remate final ornamental 254 0 3 3 3
hacia atras
083 SEv| Numero de puntadas de remate final ornamental 254 0 3 3 3

hacia delante

085 cFW | Nuamero de puntadas para el guardahilos de bobina
Parametro 195 1...3 2540 0 0 0 0
Pardmetro 195 = 4 5000 8] ] 0 0
Con el ajuste 195 =4, las siguientes funciones
se activaran presionando la tecla apropiada:
>1 seg. = Funcién del guardahilos de bobina
se desactiva
<1 seg. = Contador se ajusta al valor
preseleccionado

It

Nota: En el nivel del usuario, no aparece el nimero de parametro (F-xxx} en la pantalla, pero sélo la abreviacion
(p.ej.- ARV} y el valor actual (p.ej. 004 - para 4 puntadas).
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4.2 NIVEL DEL TECNICO
Numero de codigo 1907 usando el programador
Parametro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min [100Q 6800 10000
100 SSc| Numerco de puntadas de arranque suave 254 0 2 2 2
110 n1| Velocidad posicionadora RPM 3901 70 150 150 150
111  n2-| Limite superior de fa velocidad maxima RPM |6000| n2_ HOO0O 1700 3500
{n-maxmax}
112 n3{ Velocidad del remate inicial RPM  |3000 [ 200 1200 800 1200
113 n4| Velocidad del remate final RPM  |3000 200 (1200 800 1200
114 n5 | Velocidad después de detectar por célula | RPM 3000 (200 Nn200 800 1200
fotoeléctrica
115 n6é | Velocidad del arranque suave RPM 2500 ( 70 400 250 400
116 n7 | Velocidad de corte RPM 500 70 150 150 150
117 n10| Velocidad del cambio de elevacion RPM 12500} 400 POOO 800 2000
= Limitacién de la velocidad (DB2000}
118 n12| Velocidad automética/del conteo de las RPM 5000 (400 [1200 800 1200
puntadas dependiente del modo de
velocidad
119 nSt| Graduacién de las velocidades 3 1 1 1 1
1 = linear
2 = debilmente progresivo
3 = muy progresivo
121 n2_| Limite inferior de la velocidad méxima RPM n2"| 400 [ 400 400 400
{n-maxmin)
123 tnS| Tiempo del sincronizacién de remate para | ms 500 0 0 0 C
remate final
124 nrS| Velocidad del sincronizacién de remate RPM 3000|100 j1200 800 1200
para remate final
127 AKS| Sedal actstica ACTIVADA/DESACTIVADA OFF OFF OFF
128 ASd| Retardo de arrangue con un mandamiento | ms 2000 0 0 0 0
de comenzar por oscurecer la célula foto-
eléctirca {sélo si pardmetro 129 = ON}
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de cédigo 1907 usando el programador

Parametro Significado Unidad | Limites Preset para

max | min [1000Q 6800 1000Q

128 ALS | Arranque automatico con célula ON/OFH OFF OFF OFF

fotoeléctrica:

Maquina arranca después de oscurecer la

célula fotoeléctrica sin llevar el pedai a la

posicién bésica.

Requisitos adicionales:

- Parametro 132 = ON

- Funcion "deteccién por fotocélula”
activada en el programador

- Comenzar el primer tramo de costura
"normal” (pedal en posicién basica)

- Oscurecer la célula fotoeléctrica

- Pisar el pedal hacia delante

- Mantener el pedal pisado hacia delante

Desactivar esta funcion llevando el pedal

a la posicidn basica.

130 LSF| Célula fotoéléctrica con filtro para ON/OFH OFF OFF OFF
tejido de malla

131 LSd| ON = Célula fotoeléctrica se encuentra ON/OFH ON ON ON
descubierta

OFF =Célula fotoeléctrica se encuentra
cubierta

132 LSS| Bloqueo de arrangue con célula foto- ON/OFH ON ON ON
eléctrica "descubierta”

133 LSE! Cortahilos al terminar ia costura por ON/OFR ON ON ON
deteccién de célula fotoeléctrica

134 SSt| Arranque suave ON/OFH ON ON ON

135 SrS| Remate ornamental ON/OFH OFF OFF OFF

136 FAr| O = Puntada cortadora hacia delante 2 0 0 0 0
y funcién del tirahilos activada

1 = Puntada cortadora hacia atrés
y funcién del tirahilos activada

2 = Puntada cortadora hacia delante
con sefial " en vez de tirahilos

137 SLu| Largo de puntada durante el remate ON/OFH ON OFF OFF
ON =29 largo de puntada/puntada corta
OFF =largo de puntada seleccionado

138 hPr| ON = Cambio de elevacion continuado ON/OFH OFF OFF OFF
COFF =Cambio de elevacién momentaneo

139 nlS| Velocidad de méaguina aparece en la ON/OFH OFF QOFF OFF
pantalla
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NIVEL DEL TECNICO

Nidmero de codigo 1907 usando el programador

Parametro Significado Unidad

Limites

Preset para

max | min

1000

6800

10000

140 nh1| Modo aguja ARRIBA/ABAJO (tecla en A/6}

Aguja arriba

Aguja arriba/abajo

Puntada individual

Puntada individual con 29 largo de puntada/
puntada corta

Aguja arriba si estd fuera de la posicion 2

i

WM =
1l

(52}
1l

141 SGn| Modo de velocidad para costuras con puntadas
contadas

0 = Velocidad regulable con pedal hasta la
velocidad maxima ajustada (parametro 111}

1 = Velocidad fija {pardmetro 118}, pedal no
influye (maquina se detiene atl llevar el
pedal a la posicién basica)

2 = Velocidad limitada regulable con pedal
dentro de los limites ajustados
{parametro 118)

3 = Con velocidad fija (pardmetro 118},
se interrumpe con pedal en posicién 2

142 SFn| Modo de velocidad para la costura libre y la
costura con célula fotoeléctrica

0 = Velocidad regulable con pedal hasta la
velocidad méxima ajustada {parametro 111}
Velocidad fija (pardmetro 118), pedal no
influye (méquina se detiene al llevar el
pedal a la posicién bésica)

2 = Velocidad limitada regulable con pedal
dentro de los limites ajustados
{pardmetro 118)

3 = Con velocidad fija (pardmetro 118},
se interrumpe con pedal en posicién 2
{s6lo en combinacién con célula foto-
eléctrica activada, si no como modo 0))

—
il
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NIVEL DEL TECNICO
Nimero de codigo 1907 usando el programador
Pardmetro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min 1000 6300 10000
143 MnF| Modo "tecla limitacién de la velocidad” {DB2000) 2 1 1 1 1
{tecla en A/9}
1 = Velocidad limitada (n10) {(DB2000}
2 = Velocidad fija (n10)
144 nh2| Moedo "tecla aguja arriba/abajo” (tecla en D/1) 5 1 1 1 1
1 = Aguja arriba
2 = Media puntada
3 = Puntada individual
4 = Puntada individual con 2° largo de puntada/
puntada corta
& = Aguja arriba si esta fuera de la posicion 2
145 StL| 19 jargo de puntada/puntada larga con limitacion 3 1 1 1 1

de la velocidad (tecla en /2)
1 = 19 largo de puntada/puntada larga
sin limitacién de la velocidad

2 = 19 largo de puntada/puntada larga
con limitacién de la velocidad (DB2000)
3 = 1% large de puntada/puntada larga
con limitacién de la velocidad (DB3000)
146 MFd | Reduccidn de la presién del prensatelas 4 1 3 3 3

con limitacidén de la velocidad (tecta en D/4)

1 = Reduccidn de la presidn del prensatelas
con limitacién de la velocidad (DB200Q)

2 = Reduccidn de la presién del prensatelas
con limitacion de la velocidad (DB3000Q)

3 = Levantar/bajar el rodillc de transporte

4 = Reduccidn de la presion del prensatelas
invertida

147 Fc3 | Funcion de la tecla en D/3 2 1 2 2 2
1 = Reduccién de la tensién del hilo
2 = Supresidn/activacion del remate

148 Fcb | Funcién de la tecla en D/5 2 1 2 2 2
1 = Limitacién de la velocidad (DB30C0)
2 = Remate intermedio

149 Fc6 | Funcion de la tecla en D/6 2 1 1 1 1
1 = Cambio de elevacion
2 = Reduccién de la tensian del hilo
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de cédigo 1907 usando el programador

Parametro

Significado

Unidad

Limites

Preset para

max

min

1000

6800

10000

150 18

Correccion de la puntada del remate
inicial doble {prolongacidn de! lapso
activacién del regulador de puntadas /
no funciona con remate ornamental}

ms

500

0

151 t9

Correccién de la puntada del remate
final doble {prolongacién del lapso
activacion del regulador de puntadas /
no funciona con remate ornamental}

ms

500

162 thP

Tiempo de sobre-recorrido de la velocidad
del cambio de elevacion después de
desactivar el cambio de elevacién

ms

500

80

100

100

100

153  brt

Fuerza de frenado durante parada de
maquina

50

154 FKL

Funcién del pinzahilos

0= Pinzahilos desactivado

1 = Funcién del pinzahilos
usando los valores del
parametro 155...1568

2...6 = Valores preajustados
(ver tabla en el
manual de servicio})

155 K1

Incrementos hasta la activacion del
pinzahilos {senal 1}

500

100

100

100

156 K1-

Incrementos hasta la desactivacién del
pinzahilos {sefal 1)

(el ajuste de este valor del pardmetro
no puede ser inferior a lo del pardmetro
155}

500

200

200

200

167 K2

incrementos hasta la activacién del
pinzahilos (sefial 2}

500

158 K2-

Incrementos hasta la desactivacién del
pinzahilos (sefial 2}

{el ajuste de este valor del pardmetro
no puede ser inferior a lo del parametro
157}

500

161 drE

Direccion de rotacion del motor
0 = hacia la derecha {cw)
1 = hacia la izquierda {ccw)
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NIVEL DEL TECNICO
Nimero de cddigo 1907 usando el programador
Pardmetro Significado Unidad [ Limites Preset para
max | min [100Q 6800 10000

170 Sr1 | Ajuste de la posicién de referencia

{Posicién 0} = Punta de aguja al nivel de ia placa
de aguja, a partir de un movimiento hacia abajo de
la aguja en el sentido de rotacién det eje del motor

171 Sr2 | Ajuste de las posiciones de la aguja

1 = Posicién 1 {entrada de la ranura) 570 0 170 140 60
1A = Posicién 1 (salida de la ranura) 510 0 | 250 210 200
2 = Posicién 2 (entrada de la ranura) 510 0 | 440 450 466
2A =Posicién 2 (salida de la ranura) 510 0 510 510 510
3 = Posicién 3 510 0 0 0 o]
3A =Posicién 3 510| O 0 0 0

172 Sr3| Visualizacién en el programador V810

Pos. 1 ala 1A {flecha izquierda sobre tecla 4

se ilumina)

Pos. 2 ala 2A (flecha derecha sobre tecla 4

se ilumina)

jFuncién activa sélo después de haber comenzado
la costura!

172  Sr3| Visualizacién en el programador V820

Pos. 1 ala 1A {flecha izquierda sobre tecla 7

se ilumina)

Pos. 2 a la 2A (flecha derecha sobre tecla 7

se ilumina)

iFuncién activa sélo después de haber comenzado
la costura!

173 Sr4| Prueba de las salidas y entradas de sefiales

mediante los programadores V810/V820

- Seleccionar la salida deseada mediante las
teclas +/-

- Activar la salida seleccionada mediante la
tecla > > en VB10/V820

01 = Remate (A/34)

02 = Elevacidn del prensatelas {A/35)

03 = Cortahilos (A/37)

04 = Tirahilos {A/27}

05 = 29 jargo de puntada / puntada corta {A/30)
06 = Apre-tension (A/36, B/5, C/5)

07 = Reduccidn de la tensién del hilo (A/20)

08 = Enfriamiento de aguja (A/28)

09 = Motor marcha {A/26, B/6)
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NIVEL DEL TECNICO

Nimero de codigo 1907 usando el programador

Parametro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min 1000 6800 1000Q

10 = Cambioc de elevacion {A/32)

11 = Sin funcién (A/22)

12 = LED aguja arriba/abajo (D/9)

13 = LED 1% largo de puntada/puntada larga
(D/10)

14 = Pinzahilos (A/18)

15 = LED limitacién de la elevacién {(A/31)

16 = LED guardahilos de bobina derecho {A/25)

17 = LED reduccidn de la presién del prensatelas
{D/12)

18 = LED reduccién de la tensién del hilo/
supresidn/activacion del remate {D/11)

19 = Reduccidn de la presién del prensatelas
{A/21)

20 = LED guardahilos de bobina izquierdo (A/23)

21 = Flip-flop (C/6)

22 = LED limitacién de la elevacién/reduccién
de la tension del hilo (D/14)

23 = LED supresidn/activacién del remate (A/24)

24 = LED limitacién de la velocidad 3000/
remate intermedio (D/13)
{funciona sdlo en combinacién con tecla
en D/5}

25 = LED 1° largo de puntada/puntada larga
(A/29)

26 = Sin funcion {A/17)

27 = Sin funcion {A/16)

28 = Transporte de rodillo (A/15}

OFF/ON =
Al accionar los interruptores conectados al
control, se comprueba su funcionamiento lo
que se sefiala con "ON/OFF" en la pantalla
de los programadores V810/V820,

179 Visualizacién en el programdor V820:

Ndmero de programa del control con un indice y

un numero de identificacién.

Visualizacién en el programador V810:

Presionando la tecla "> > ", los datos se visualizan

sucesivamente.
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NIVEL DEL TECNICO
Niimero de cédigo 1907 usando el programador
3 Pardmetro Significado Unidad | Limites Preset para
|
|
! max | min [100Q 6800 10000
180 Ird| N°® de pasos en giro inverso 400 | 20 40 60 80
181 drd| Retardo de activacion del giro inverso ms 990 0 0 4] 0
182 Frd| Giroinverso ON/OFH OFF OFF OFF
183 dnk| Retardo de desactivacién del enfriamiento | ms 5000 0 p500 P500 2500
de aguja después de la parada
184 <c¢hP| Numero minimo de puntadas para el ms 100 0 0 0 0
cambio de elevacidén
185 Fnk| Funcidén de la salida "enfriamiento de aguja” 2 1 1 1 1
1 = Enfriamiento de aguja
2 = Reservado para opcién
186 ctw | Puntadas hasta el descendimiento del rodillo de 254 0 10 10 10
transporte
187 S5tn| Largo de puntada en la préxima costura {después 3 1 1 1 1

del corte de hilo}

1 = Queda ajustado el largo de puntada
seleccionado

2 = Cambfar para el 1° largo de puntada/
puntada larga después del corte de hilo

3 = Cambiar para el 29 largo de puntada/
puntada corta después del corte de hilo

188 Grado de la velocidad minima para ef cambio de 21 1
elevacién
Grado de la velocidad méaxima para el cambio de 21 1
elevacidn

L.a velocidad méaxima {pardmetro 111} y minima
(parametro 117 = velocidad del cambio de
elevacién) y los 21 grados correspondientes del
Speedomat.

En la pantalla aparece p.ej.:

2740 05 11 18

05 Visualizacién del grado hasta el cual la
velocidad méaxima esté efectiva

189 =  Visualizacion del grado a partir del cual
la velocidad minima esta efectiva
Visualizacién del grado ajustado en el
Speedomat (potenciémetro)

2740 = Velocidad correspondiente
iModificacion del ajuste ver las instrucciones del
servicio!

11

189 hpv| Retardo de activacién del cambio de ms 2550 0 0 8] 0
elevacion
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NIVEL DEL TECNICO

Nuamero de codigo 1907 usando el programador

Si el parametro 147 =1 {tecla en el conector D/3)

o el pardmetro 149 =2 {tecla en el conector D/6},

la reduccidén de la tensién del hilo puede activarse

en qualquier momento. Las funciones de las teclas
estan continuadas,

tension y a la reduccién de la tension del hilo
en la costura y después del corte de hilo
DESACTIVADO

Apre-tension y reduccién de la tension del hilg
en la costura durante la elevacidn del
prensatelas ACTIVADAS
Apre-tensién y reduccién de la tensién del hilg
después del corte de hilo durante la elevacion
del prensatelas ACTIVADAS

Apre-tensién vy reduccién de la tensién del hilg
en la costura y del corte de hilo durante ia
elevacién del prensatelas ACTIVADAS

Pardmetro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min [1000 62800 10000
180 iFA| Angulo de activacién del cortahilos 450 o [180 450 80
{1 paso corresponde a 0,7°}
197 FSA | Retardo de desactivacién de la ms 990 0 50 50 50
apre-tensién
192 FSE| Angulo de activacion de la apre-tensién 450 0 0 0] 260
{1 paso correspoende a 0,7 °)
193 tFA | Tiempo de parada para el cortahilos ms 500 0 o} 0 30
195 rFW | Guardahilos de bobina 4 o) o 0 0
0 = Ninguna funcidn del guardahilos de bobina
1 = CIL 270 y/o costuras cortas; sin parada,
prensatelas abajo después del corte de hilo
2 Cl. 767 / N291; con parada, prensatelas
arriba después del corte de hilo
3 Cl. 767 / N291; con parada, prensatelas
abajo después del corte de hilo
4 Con puntadas contadas del guardahilos de
bobina (méx. 5000 puntadas)
196 kFny O Acoplamiento del prensatelas a la apre- 3 0 0 0 0
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NIVEL DEL TECNICO
Niumero de cédigo 1907 usando el programador
Parametro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min [100Q 6800 10000
197 kFh| O = Acoplamiento de la reduccién de la tension 3 0 o 0 o

del hilo al cambio de elevacién y al
"Speedomat" DESACTIVADO

1 = La reduccidn de la tensién del hilo se
desactiva y el cambio de elevacidn se activa
con la tecla en el conector A/7.

El "Speedomat" no da efecto.

2 = La reduccidn de la tensién del hilo se
desactiva al alcanzar la velocidad del cambio
de elevacién ajustando el "Speedomat”.

La tecla en el conector A/7 no da efecto.

3 = La reduccidn de la tensién del hilo se
desactiva al alcanzar la velocidad del cambio
de elevacién ajustando el "Speedomat”.

La tecla en el conector A/7 funciona como
con el ajuste 1.

Si el parametro 147 =1 (tecla en el conector D/3)

o e} pardmetro 149 =2 (tecla en el conector D/6),

la reduccidn de la tensidn del hilo puede activarse

en quatquier momento. Las funciones de las teclas
estan continuadas,
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4.3 NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nimero de cdigo 3112 usando el programador

Pardmetro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min [100( 6800 10000
200  t1| Retardoe de la liberacion de la velocidad ms 500| 60 50 50 50

después del remate iniciat

201 t2 | Retardo de activacién de la elevacién del | ms 500 20 80 80 80
prensatelas pisando el pedal hacia atras
hasta la mitad

202 t3 | Retardo de arranque después de ms 500 o] 80 80 80
desactivar la sefial "elevacién del
prensatelas

203 t4 | Tiempo de elevacion del prensatelas a ms 600 o] 200 200 200
fuerza completa

204 t5 | Fuerza de sujecién de la elevacién del 0 3 3 3
prensatelas
Niveles 0, 1...7

Nivel 0 = 100%
Nivel 1 = 12,5%
Nivel 7 = 87,5%

205 té | Tiernpo del tirahilos ms 500 o | 100 100 100

206 t7 | Retardo después del tirahilos hasta la ms 800 0 30 30 30
elevacién del prensatelas

207 br1 | Efecto del freno cuando se cambia el valor] 255 1 25 25 25
exigido < 4 niveles

208 br2| Efecto del frenc cuando se cambia el valor| 255 1 60 60 60
exigido = b niveles

210  tSr| Tiempo de parada para cambiar el ms 500 0 100 270 100
regulador de puntadas durante el
remate ornamental

212 t10] Tiempo del remate a fuerza completa ms 600 o | 200 200 200

213 t11| Fuerza de sujecion del remate 4} 4 4 4
Niveles 0, 1...7

Nivel O = 100%
Nivel 1 = 12,5%
Nivel 7 = 87,5%
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Nimero de cédigo 3112 usando el programador

Parametro Significado Unidad | Limites Preset para

max [ min [100Q 6800 10000

220 ALF| Capacidad de aceleracion del motor 255 5 32 32 32

225 (EG| O
1

Méquinas normales 1 ) 0 1 o
Maquinas medianas

231 Sn1| Realizacién de la 13 puntada después de | ON/OFH OFF OFF CFF
conectada la red en velocidad
posicionadora

280 SEL| Visualizacién del valor de la resistencia 1000100 100 680 1000
seleccion para las siguientes series '
{conector A/1-4):

1000 N291

63800 069, 267, 268, 269
10000 = 487, 767

281 PdO| Recomienzo de la costura después del ON/OFH ON ON ON

bloqueo de marcha

ON = Sélo después de haber colocado
el pedal en la posicion O

OFF = Arranque inmediato

282 LoS| Manera de trabajar del interruptor para 1 0 0 0 0
el bloqueo de marcha

0 = Contacto abierto en estado normal
1 = Contacto cerrado en estado normal

283 LSP| Funcién "bloquec de marcha” 2 0 1 1 1
0 = Funcidén desactivada

1 Bloqueo 1, sin posicionamiento
2 Blogueo 2, con posicionamiento

284 StP| Remate inicial y final pueden interrumpirse] ON/OFR OFF OFF OFF
colocando el pedal en la posicién O

288 n9 | Limitacién de la velocidad para el remate | RPM 3000 200 1200 8C0 1200
ornamental manual

289 n11| Limitacién de fa velocidad DB3000 para | RPM 3000 | 50O RBOOO 1700 3000
el remate manual
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NIVEL DEL SUMINISTRADOR

Numere de codigo 3112 usando el programador

Parametro Significado Unidad | Limites Preset para
max | min [100Q 6800 1000Q
293 tF1| Seleccién de la funcién de entrada con la tecla {(A) 19 o} 17 17 17
"F1" en el programador V810/V820
0 = Sin funcidn
1 = Aguja arriba
2 = Aguja arriba/abajo
3 = Puntada individual (puntada de bastal
4 = Puntada individual con 29 largo de
puntada/puntada corta
b = Aguja arriba si estd fuera de la
posicion 2
6...12 = Sin funcidn
13 = Cambio de elevacién continuado/
momentaneo segln el ajuste del
parametro 138
14 = Sin funcién
16 = Sin funcién
16 = Remate intermedio
17 = Supresidn/activacion del remate
18 = Sin funcién
19 = Ajustar el conteo del guardahilos de
bobina {pardmetro 185 = 4)
294 tF2 | Seleccién de la funcién de entrada con la tecla (B) 19 (o] 1 1 1
"F2" en el programador VB810/v820
Funciones de tecla como las del parametro 293
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4.4 VISUALIZACION DE LOS ESTADOS

Informaciones generales

En el V810

En el V820

Significado

InF A1

InFo A1

El pedal no se encuentra en la posicién O al conectarse la méquina

-StoP- parpadea

Simbolo parpadea

Blogqueo de marcha

InF A3 InFo A3 No se ha almacenado la posicién a la que se refieren todos los otros valores
de posicidn {falta la posicién de referencia)
InF AG InFo Ab Marcha de emergencia, no ha sido reconocido una seleccién maquina valida

Programar funciones y valores {parametros)

En el V810 En el V820 Significado

Vuelve a la InFo F1 El n® de codigo o de pardmetro introducido no es el correcto

primera cifra

Errores graves

En el V810 En el V820 Significado

InF E1 InFo E1 Después de conectada la red, posicionador o conmutador defectuoso,
o los cables de conexidn han sido confundidos.
Durante la marcha o después de un proceso de costura, se identifican sélo
errores del posicionador.

InF E2 InFo E2 Tensién de la red demasiado baja o tiempo entre conexién y desconexidn
de la red demasiado breve

InF E3 InFo E3 M4équina bloquea o no alcanza la velocidad deseada

InF E4 InFo E4 Tierra deficiente o contacto flojo perturba el control

Error de hardware

En el V810 En el V820 Significado
InF H1 InFo H1 Roturas en el cable del conmutador o convertidor
InF H2 InFo H2 Procesador roto
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