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1. Colocagao em Servigo

Antes de colocar em servigo € favor verificar:

a montagem correcta do motor, do posicionador e dos acessérios

a regulaciio correcta do sentido de rotacio do motor mediante o parimetro 161
a maquina correcta verificivel mediante o parametro 280

a regulacgio da posi¢ae de referéncia mediante o parmetro 170

a regulacio das posicdes mediante o parametro 171

a velocidade de posicionamento correcta mediante o parimetro 110

a velocidade maxima correcta compativel com a miquina de costura mediante o parimetro 111

. a regulagio dos restantes parimetros importantes

que € efectuada a operacao de coser para que os valores regulados sejam armazenados

Para pormenores veja as instrugoes de servigo!

2. Conexdes de Ficha

2.1 Posi¢ao no dispositivo de comando
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* B776 D
B1 - Posicionador
B2 - Comutador para o motor de corrente continua
A(ST2) - Entradas ¢ saidas
B (B4) - Entradas e saidas
C (B5) - Entradas ¢ saidas
D(B3) - Teclas e diodos luminosos
B18 - Médulo de fotocélula
B&0 - Regulador de velocidade
B776 - Painel de comando Variocontrol

(representagao: apds introdugdo de adaptador de 25/9 pélos)

*) Denominagio de tipo
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2.2 Esquema de ligacdes

R-SELEXT

+5v/.
+12V(4) .

ﬁ R—N-HP

- ZVR

ov

NHT

HP

STK

DB200C0

D83000

B[ 11480 |

DB2000 - Limitagdo da velocidade 2600 rpm ML - Motor em marcha

DB3000 - Limitagao da velocidade 3000 rpm NFD - Pressao do calcador

FA - Corte de linha NHT - Agulha em cima/em baixo

FAWU-L - Detector de linha em baixo, do fado NEKAS - Refrigeragao da agulha / opgao
esquerdo R-N-HP - Potencidémetro do valor tedrice para

FAWU-R - Detector de linha em baixo, do lado limitacao da velocidade dependente
direito do percurso

FK - Pinga fixa a linha R-SELEKT - Resisténcia para selecgao da

FL - Elevagio do calcador méquina

FSPL - Supressio da tensdo da linha STK - Comutagad do comprimento do

FSPR - Redugio da tensdo da linha ponto

W - Limpa-linhas VR - Remate

HP - Limitagao do percurso VRU - Suppressiao/chamada do remate

LS - Fotocélula WALZ - Transporte do puller

LSP - Blogueio de marcha ZVR - Remate intermédio

1) Tensde nominal 24V, tensdc de marcha em vazio ao max. 36V

4) Tensdo nominal +5V, 250 mA (reconectdvel para +12V, 250 mA apds abertura da tampa)

Atencdoi Veja capitulo "Tensdo de alimentacdo 5V ou 12V" nas instrugfes de servigo.
*) Perspectiva: Lado de encaixe da tomada / lado de soldadura da ficha
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NHT

STK

FSPR/VRU

NFO/WALZ

HP

LSP

FSPL

ML

IMPULSE

Pos2

VR

FSPL

0,54 FF
N.C.

N.C.

VAN

Atencao!

Ao ligar as saidas verificar sempre que a poténcia total de saida ndo excede 96VA em

carga constante!

DB3000 - Limitagao da velocidade 3000 rpm

NHT - Agulha em cima/em baixo

FF - Flip-flop

FSPL - Supressdo da tensdo da linha

FSPR - Redugao da tensao da linha

HP - Limitacao do percurso

IMPULSE - Impulsos do velocimetro
(512/rotagdo)

LSP - Bloqueio de marcha

1) Tensdo nominal 24V, tensde de marcha em vazio

2) Conexdo OV do circuito eléctrico de carga

*) Perspectiva: Lado de encaixe da tomada / lado

ML - Motor em marcha
NFD - Pressdo do calcador
NHT - Agulha em cima/em baixo
POS2 - Posigdo 2
STK - Comutagad do comprimento do
ponto
VR - Remate
VRU - Suppressdo/chamada do remate
WALZ - Transporte do puller
ZVR - Remate intermédio
ao mix. 36V

de soldadura da ficha
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LEMOO1

2
LSHQ - Comando da fotocélula (reconhecido quando comutado para 0V)

LSMO001 e LSM001A - Médulo de fotocélula de reflexo
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3. Fluxogramas das Fungoes
Cortar em plena marcha
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Abreviatura Fungao Parametro| Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial duplo com correcgdo do esquema de ligada Tecla 1 Tecla 1
pontos
Remate final duplo com correccdo do esquema de ligada Tecla 2 | Tecla 4
pontos
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
iFA Angulo de activagdo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagdo da supressdo da tensdo da linha 191
FSE Angulo de activagdo da supressdo da tensdo da linha 192
tFA Tempo de paragem para o corte de linha na posiglo 1 193
tl Atraso do soltar da velocidade apdés o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Forga de retengdo da elevagdo do calcador 204
tb Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
! t7 Tempo de retardamento da elevacdo do calcador apds o limpa-linhas | 206
t8 Correcgdo do esquema de pontos do remate inicial 150
t9 Correccdo do esquema de pontos do remate final 151
Arv Pontos do remate inicial para a frente 000
Arr Pontos do remate inicial para trds 001
Err Pontos do remate final para trds 002
Erv Pontos do remate final para a frente 003




EFKA DAB2GA3311 6

Operagéo com paragem intermédia
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Abreviatura Fungao Parametro| Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial simples 1igada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simples ligada Tecla 2 Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade mdxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
nd Velocidade do remate final 113
n? Velocidade da operacdo de corte 116
dnk Atraso de desactivgdo da refrigeracdo da agutha ap6s a paragem 183
iFA Angulo de activacdo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivacdo da supressdo da tensdo da Tinha 191
FSE Angulo de activagdo da supressdo da tensdo da linha 192
t1 Atraso do soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pteno da elevacdo do calcador 203
t5 Forga de retengdc da elevagdo do calcador 204
t6 Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t? Tempo de retardamentc da elevagdo do calcador aps o limpa-linhas | 206
Arr Pontos do remate inicial para tris 001
Err Pontos do remate final para tras 002
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Operagdo com paragem intermédia e corte de linha linha curta
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Abreviatura Fungdo Parametro] Tecla Tecla
V310 vazo
Remate inicial simples Tigada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simples ligada Tecla 2 Tecla 4
Ponto de corte para a frente com corte de Tipha Tinha curta 136 = 2
nl Velocidade de posicionamento 119
nZ Velocidade méxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n? Velocidade da operacdo de corte 116
nrS Velocidade da sincronizagdo de remate para remate final 124
iFA Angulo de activacio do corte de linha 199
FSA Atraso de desactivacdo da supressdo da tensdo da linha 191
FSE Angulo de activacio da supressdo da tensdo da linha 192
t1 Atraso do soltar da velocidade apbs o remate inicial 200
t3 Atraso de arrangue a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdc do calcador 203
t5 Forga de retencéo da elevacao do calcador 204
t6 Tempo de activagdo do Fimpa-linhas 205
t7 Tempo de retardamentc da elevacdo do caicador apés o limpa-linhas | 206
Arr Pontos do remate inicial para tris 001
Err Pontos do remate final para trés 002
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Operagdo com paragem intermédia e fun¢éo "pinga fixa a linha" ligada

On
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Abreviatura Fungdo Parametro| Tecla Tecla
V810 V820
Remate inicial simples 1igada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simples ligada Tecla 2 Tecla 4
Fungdo "pinga fixa a linha” 154 = 1
nl Yelocidade de posicionamento 110
nz2 Velocidade mdxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
nFE Velocidade para dispositivo de prisdo de linha fixa
K1 Incrementos até ao ligar da fungdo "pinca fixa a linha" (sinal 1) | 155
K1- %ncremengos até ao desligar da fungdo "pinca fixa a linha” 156
sinal 1
K2 Incrementos até ao ligar da fungdo "pinga fixa a linha" (sinal 2) | 157
K2- Incrementos até ao desligar da funglo "pinga fixa a linha" 158
&sinal 1)
iFA ngulo de activagdo do corte de linha 150
F5A Atraso de desactivagdo da supressdo da tensdo da linha 191
FSE Angulo de activagdo da supressioc da tensio da linha 192
t1 Atraso do soltar da velocidade ap6s o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento ptenc da elevagdo do calcador 203
t5 Forga de retencdo da elevacdo do calcador 204
t6 Tempo de activagdo do limpa-linhas 205
t7 Tempo de retardamento da etevagdo do calcador apds o limpa-linhas | 206
Arr Pontos do remate inicial para tras 001
Err Pontos do remate final para trids 002
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Cortar a partir da paragem intermédia
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Abreviatura Fungdo Pardmetro| Tecla Tecla
V810 V820
Arranque suave ligada 134
Posigdo de base 2 ligada Tecla 4 | Tecla 7
Remate inicial simples ligada Tecla 1 Tecla 1
Remate final simples Tigada Tecla 2 Tecla 4
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade méxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
n4 Velocidade do remate final 113
né Velocidade do arranque suave 115
n? Velocidade da operacdc de corte 116
iFA Angulo de activagdo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagdo da supressdo da tensdo da Tinha 19
FSE Angulo de activagdo da supressdo da tensfio da Jinha 192
tl Atraso do soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arrangue a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pieno da elevacdo do calcador 203
t5 Forca de retengdo da elevacdc do calcador 204
t6 Tempo de activagdo do Timpa-linhas 205
t7 Tempo de retardamento da elevagdo do calcador apfs o limpa-linhas | 206
SSc Pontos do arranque suave 100
Arr Pontos do remate inicial para tris 001
Err Pontos do remate final para trés 002
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Fim da costura mediante contagem de pontos
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Abreviatura Fungdo Parémetro| Tecla Tecla
V810 V820
Contagem de pontos ligada -— Tecla 2
Remate final duplo desligada Tecla 2 Tecla 4
n4 Velocidade do remate final 113
n7 Velocidade da operagdo de corte 116
nl2 Velocidade da contagem de pontos 118
iFA Angulo de activacao do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagdo da supressdo da tensdo da linha 191
FSE Angulo de activagdo da supressdo da tensdo da linha 192
tl Atraso do soltar da velocidade apds o remate inicial 200
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
td Accionamento pleno da elevagde do calcador 203
t5 Forga de retengdo da elevagao do calcador 204
t6 Tempo de activagdo do 1impa-linhas 205
t7 Atraso de activagio do calcador apbs o limpa-linhas 206
Err Pontos do remate final para trés 002
Ery Pontos do remate final para a frente 003
Stc Pontos da costura com contagem de pontos 007
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Fim da costura mediante a fotocélula
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Abreviatura Fungao Parametro| Tecla Tecla
V810 V820
Remate final simples 1igada Tecla 2 Tecla 4
Fotocélula 1igada --- Tecla 3
Fotocélula escura/clara 1igada 131
Frd Inversdo de rotagdo ligada 182
n2 Velocidade mixima 111
nd Velocidade do remate final 113
n5 Velocidade apds detecgdo do tecido por fotocélula 114
n? Yelocidade da operagao de corte 116
ird Nimero de passos de rotagdo para tras 180
drd Atraso de activagdo da inversdo de rotagio 181
iFA Rngulo de activagao do corte de linha 190
FSA Atraso de desactiva¢do da supressao da tensdo da linha 191
FSE Engulo de activacio da supressdo da tensdo da linha 192
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accionamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Forga de reten¢do da elevagdo do calcador 204
t6 Tempo de activacgdo do Timpa-linhas 205
t7 Atraso de activagio do calcador apds o limpa-1inhas 206
LS Pontos de compensag¢do da fotocélula 004
Err Pontos do remate final para tras 002
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Operagao com remate de pontos de adorno
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Abreviatura Fungao Pardmetro| Tecla Tecla
V810 V820
SrS Remate de pontos de adorno ligada 135
Elevagdo do calcador armazenada apds o corte de linha 1igada Tecla 3 | Tecla 5
nl Velocidade de posicionamento 110
n2 Velocidade maxima 111
n3 Velocidade do remate inicial 112
nd Velocidade do remate final 113
ny Velocidade da operagdo de corte 116
iFA Angulo de activagdo do corte de linha 190
FSA Atraso de desactivagdo da supressdo da tensdc da linha 191
FSE Angulo de activagio da supressdo da tensdo da linha 192
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
tb Tempo de activacdo do limpa-linhas 205
tSr Tempo de paragem para o remate de pontos de adorno 210
Shv Nimero de pontos do remate inicial para a frente 080
SAr Namero de pontos do remate inicial para trés 081
SEr Nimero de pontos do remate final para tras 082
SEv Nimero de pontos do remate final para a frente 083
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Operagédo com ajustamento de curso
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Abreviatura Fungdo Pardmetro| Tecla Tecla
V810 V820
hPr Ajustamento de curso momentadneo desligadal 138
Fcb Tecla na D/6 "funcdo ajustamento de curso” 149 = 1
ni Velocidade de posicionamento 110
nz Velocidade mdxima 111
ni0 Velocidade do ajustamento de curso 117
thp Retardamento de desactivagao da velocidade do ajustamento do curse 152
chP Nimero minimo de pontos do ajustamento do curso 184
hPy Atraso de activagio do ajustamento do curso
t2 Retardamento da elevagdo do calcador estando o pedal na pos. -1 201
t3 Atraso de arranque a partir do calcador elevado 202
t4 Accicnamento pleno da elevagdo do calcador 203
t5 Forga de retencdo da elevagdo do calcador 204
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4. Lista dos Parametros

4.1 NiVEL DO OPERADOR

Parametro Denominacao Unidade| Limites Preset para
max | min 1009 6802 100041
000 Arv] Pontos de remate inicial para a frente 254 0 2 2 2
001 Arr | Pontes de remate inicial para trés 254 0 4 2 4
002 Err| Pontos de remate final para tris 254 0 3 2 3
003 Erv| Pontos de remate final para a frente 254 0 3 5 3
004 LS| Pontos de compensagio da fotocélula 254 0 4 4 4
(para 12 comprimente do ponto/ponto longo)
005 LSF| Nimero de pontos do filtro da fotocélula para 254 0 0 0 0
tecidos de maTha
006 LSn| Nimero das costuras por fotocélula 15 1 1 1 1
007 Stc | Nimero de pontos da costura com contagem de 254 0 10 10 10
pontos
008 -F- | Ocupagdo da tecla 9 com um pardmetro do nivel 5 1 2 2 2
do técnico

1 = Arrangue suave LIGADO/DESLIGADC
2 = Remate de pontos de adorno LIGADO/DESLIGADO
3 = Ajustamento de curso

permanente = LIGADO / momentdnec = DESLIGADO
4 = PRefrigeracdo da agulha LIGADA/DESLIGADA
5 = Inversdo de rotagdo LIGADA/DESLIGADA

009 LS| Fotocélula LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF OFF OFF

010 cLS | Pontos de compensagdo da fotocélula 254 0 8 8 8
(para 29 comprimento do ponto/ponte curto)

013 FA| Corte de 1inha LIGADO/DESLIGADO ON/OFF ON ON ON

014 FW| Limpa-1linhas LIGADO/DESLIGADO ON/OFF ON OFF ON

015  5tS| Contagem de pontos LIGADA/DESLIGADA ON/OFF OFF OFF OFF

080 SAv | Niamero de pontos de remate inicial de 254 0 3 3 3

pontos de adorno para a frente

081 SAr | Namero de pontos de remate inicial de 254 0 3 3 3
pontos de adorno para tras

082 SEr | Nimero de pontos de remate final de 254 ] 3 3 3
pontos de adorno para tras

083 SEv | Nimero de pontos de remate final de 254 ] 3 3 3
pontos de adorno para a frente

Aviso: Ao nivel do operador, ndo aparece a indicagdo do nimero de pardmetro (F-xxx), mas sé a abreviatura
(p.ex. ARV) e o valor actual {p.ex. 004 - para 4 pontos).
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NIiVEL DO OPERADOR

Pardmetro Denominacde Unidade| Limites Preset para

max | min 1008y 6800 100062

085 cFW | Niomero de pontos para detector de linha da canela
Pardmetro 195 = 1...3 2540 0 0 0 0

Pardmetro 195 = 4 5000 0 0 0 0

Estando regulado 195=4, as seguintes funches

activam-se carregando na tecla apropriada:

>l seg. = Fungdo do detector de linha da canela

desactiva-se

Contador & regulado ao valor

preseleccionado

<] seqg.

Aviso: Ao nivel do operador, ndo aparece a indicaclo do nimero de pardmetro {F-xxx), mas sd a abreviatura
(p.ex. ARV) e o valor actual (p.ex. 004 - para 4 pontos).
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4.2 NiVEL DO TECNICO

Niimero de cédige 1907 ao operar no painel de comando

Parametro Denominacdo Unidade| Limites Preset para
max | min 10044 6800 100002

100 55¢ | Nimero dos pontos do arrangue suave 20 ] 2 2 2
110 nl| Velocidade de posicicpamento rpm 390 70 150 150 150
111 n2- | Limite midximo da velocidade miaxima rpm 5000 n2_ | 4000 1700 3500
112 n3| Velocidade do remate inicial rpm 3000 | 200 1200 800 1200
113 nd | Velocidade do remate final rpm 3000 200 | 1200 800 1200
114 n5{ Velocidade apés detecgdo do final de rpm 3000 200 | 1200 800 1200

costura por fotocélula

115 né| Velocidade do arranque suave rpm 2500 70 400 250 400
116 n7 | Velocidade de corte rpm 500 70 150 150 150
117 nll| Velocidade do ajustamento de curso rpm 2500 | 400 | 2000 800 2000

= Limitacdo da velocidade (DB2000)

118 niZ2 | Velocidade automdtica/da contagem de rpm 5000| 400 | 1200 800 1200
pontos dependente do modo de velocidade

119 nSt | Graduagdo da velocidade 3 1 1 1 1
1 = lipear
2 = pouco progressiva

3 = altamente progressiva
121 nZz_| Limite minimo da velocidade méxima rpm n2= | 400 400 400 400
123 tnS| Tempo da sincronizagdo de remate para ms 500 0 0 ] 0

remate final

124 nrs | Velocidade da sincronizagio de remate rpm 3000 200 | 1200 800 1200
para remate final

127 AkS| Sinal acistico LIGADO/DESLIGADO OFF OFF OFF

128 ASd | Atraso de arranque com comando de ms 2000 ] 0 ¢ 0
arranque através do escurecimento
da fotocélula (sé se pardmetre 129 = ON)
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NIiVEL DO TECNICO

Namero de cédigo 1907 ao operar no paiinel de comando

Parémetro

Denominacdo

Unidade

Limites

Preset para

max

min

10024

6800,

100001

129

ALS

Arrangue automdtico com fotocélula:
Arranque da mdquina através do
escurecimento da fotoc&lula sem ter
voltado a colocar o pedal na posigdo de
base.

Requerimentos adicionais:

- Parametro 132 = ON

- Fungdo "deteccdo do tecido por
fotoc&lula™ ligada no painel de
comando

Iniciar do primeiro percurso de
costura "normal”™ (pedal na posigdo de
base}

- Escurecimento da fotocélula

- Accionar do pedal para a frente

- Manter accionado o pedal para a frente
Desactivagdo desta fungdo voltando a
colocar o pedal na posigdo de base,

ON/OFF

OFF

OFF

OFF

130

LSF

Filiro da fotocélula para tecidos de
malha

ON/OFF

OFF

OFF

OFF

131

L5d

ON
OFf

fotocélula activa quando clara
Fotocélula activa quando escura

ON/OFF

ON

ON

ON

132

LSS

Bloqueio do arranque com fotocélula clard

ON/OFF

ON

ON

ON

133

LSE

Corte de linha com fim da costura através
da detecclo do final de costura por
fotocélula

ON/OFF

ON

ON

ON

134

55t

Arranque suave

ON/OFF

ON

ON

ON

135

Srs

Remate de pontos de adorno

ON/OFF

OFF

OFF

OFF

136

FAr

0 = Ponto de corte para a frente e funcid
do limpa-linhas LIGADA

Ponto de corte para tras e fung¢io do
limpa-1linhas LIGADA

Ponto de corte para a frente com
sinal "corte de linha linha curta®
em vez do sipal "limpa-linhas”

1

r~a
n

137

SLu

Comprimento do pento durante o remate
ON = 22 comprimento do ponto/ponto curtg
OFF = comprimento do ponto seleccionado

ON/OFF

OR

OFF

OFF

138

hPr

ON = ajustamentc de curso permanente
OFF = ajustamento de curso momentdneo

ON/OFF

OFF

OFF

OFF

139

nis

Indicacdo da velocidade da miquina

ON/OFF

OFF

OFF

OFF
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NIVEL DO TECNICO

Niimero de c6digo 1907 ao operar no painel de comande

Parametro Denominacéo Unidade} Limites Pruset para
max | min 1000 6800 100002
140 nhl| Modo agulha EM CIMA/EM BAIXO (tecla na A/6) 5 1 1 1 1
1 = Agulha em cima
2 = Agulha em cima/em baixo
3 = Ponto singular
4 = Ponto singular com 22 comprimento do ponto/

ponto curto
Agulha em cima se esta se encontrar fora da
posicao 2

(£
]

141 S6n| Modo de velocidade para a costura com contagem de 3 o 1 1 1
pontos

0 = Velocidade depende do accionamento do pedal
e pode ser regulada até 3 velocidade mixima
ajustada (parametro 111)

1 = Velocidade fixa (parametro 118), sem ser
influenciada pelo accionamento do pedal
(parar a mdquina colocando o pedal na
posi¢do de base)

2 = Velocidade limitada depende do accionamento
do pedal e pode ser regulada até ao limite
ajustade (pardmetro 118)

3 - Com velocidade fixa (parametro 118),
pode ser interrompida através de accionamento
do pedal para a posigdo -2

142 5Fn| Medo de velocidade para a costura livre e a K] 0 ] 1] 0
costura com fotocélula

0 = Velocidade depende do accionamento do pedal
e pode ser regulada até & velocidade méxima
ajustada (parametro 111)

1 = Velocidade fixa (par@metro 118), sem ser
influenciada pelo accionamento do pedal
{parar a miquina colocando o pedal na
posicdo de base}

2 = Velocidade limitada depende do accionamento
do pedal e pode ser regulada até ao limite
ajustado (parametro 118)

3 = Com velocidade fixa (parametro 118),
pode ser interrompida através de accionamentol
do pedal para a posigdo -2 (sd com fotocélula
ligada, sendo come modo 0)
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NIVEL DO TECNICO

Nimero de c6digo 1907 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacdo Unidade| Limites Preset para
max [ min 100 6800, 10004
143 MpF| Modo tecla limitagdo da velocidade (DB2000) 2 1 1 1 i

{tecla na A/9)
1 = Velocidade limitada (ni0) (DB2000)
2 = Velocidade fixa (ni0)

134 nh2 | Modo tecla agulha em cima/em baixo (tecla na D/1) 5 1 1 1 1

1 = Agulha em cima

2 = Meio ponto

3 = Ponto singular

4 = Ponto singular com 22 comprimento do ponto/
ponto curto

5 = Agulha em cima se esta se encontrar fora da
posigdo 2

145 StL| 12 comprimento do ponto/ponto longe com limitacao 3 1 1 1 1

da velocidade (tecla na D/2)

1 = 12 comprimento do ponto/ponto longo
sem limitacdo da velocidade

2 = 12 comprimento do ponto/ponto Tongo
com limitagdo da velocidade (DB2000)

3 = 12 comprimento do ponto/ponto longo
com limitagdo da velocidade (DB3000)

146 MFd | Redugdo da pressdo do calcador com limitagdo 4 1 3 3 3
da velocidade (tecla na D/4)

1 = Reduglo da pressdo do calcador
com Timitagdo da velocidade (DB2000)
2 = Redugdo da pressdo do calcador
com limitacdo da velocidade (DB3000)
3 = Elevar o puller
4 = Redugdo invertida da pressdo do calcador
147 Fc3| Fungdo da tecla na /3 2 1 2 2 2

1 = Redugdo da tensdo da linha
2 = Supressdo/chamada do remate

148 Fc5| Fungdo da tecla na D/5 2 1 2 2 2
1 = Limitagdo da velocidade (DB3000)
2 = Remate intermédio

149 Fco | Fungdo da tecla na D/6 2 1 1 1 1
1 = Ajustamento de curso
2 = Redugao da tensdo da linha
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NIiVEL DO TECNICO

Namero de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Parametro Denominacao Unidade|{ Limites Preset para
max j min 10084 6800 100002
150 t8 | Correcc¢do do esquema de pontos do remate | ms 500 0 ] ] 0

inicial duplo (prolongamento da duragdo
da activacgio do regulador do ponto/ndo
tem efeito no remate de pontos de adorno)

151 t9| Correccdo do esquema de pontos do remate|ms 500 0 0 0 0
final duplo (prolongamento da duragdo da
activagdo do regulador do ponto/ndc tem
efeito no remate de pontos de adorno)

152 thP | Retardamento de desactivacdo da ms 500 80 100 100 100
velocidade de ajustamento de cursc apds
a desactivacdo do ajustamento de curso

153 brt| Forca de retengdo na paragem da miquina 50 0 6 6 6
154 FKL | Fungdo "pinga fixa a linha" 6 0 0 0 0
0= Fungdo "pin¢a fixa a Tinha"
desligada
1= Fungdo "pinga fixa a linha"

utilizando os valores dos
pardmetros 155...158

2...6 = Valores previamente regulados
{veja tabela nas instrucdes de
servigo)

155 K1| Incrementos até ao ligar da funcao 500 0 100 1060 100
"pinga fixa a linha" (sinal 1)

156 K1-| Incrementos até ao desligar da fungdo 500 ] 200 200 200
"pinga fixa a linha" (sinal 1)

(a regulagdo deste valor do pardmetro
nao pode ser inferior ao do

parametro 155}

157 K2 | Incrementos até ao ligar da fungdo 500 ] 0 0 0
"pinga fixa a linha" (sinal 2)

158 K2-| Incrementos até ao desligar da fungdo 500 0 0 0 0
"pinga fixa a linha” (sinal 2)

{a regulacdo deste valor do parametro
ndo pode ser inferior ao do

parametro 157)

161 dre | Sentido de rotacio do motor 1 0 1 1 1
0 - Rotacdo a direita (cw)
1 = Rotagdo a esquerda (ccw)
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NIVEL DO TECNICO

Nimero de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacado Unidade| Limites Preset para

max [ min 1004 6800 1000<£L

170 Sr3| Regulacdo da posicdo de referéncia

{Posicdo 0) = Ponta da agulha ao mesmo nivel da
placa de ponto, resultando do movimento da agulha
para baixo no sentido de rotagdo do eixo do motor

171 Sr2| Regulacde das posigOes da agulha

1 = Posicdo 1 (entrada da ranhura) 510 0 170 140 60
1A = Posicdo 1 (safda da ranhura) 510 0 250 210 200
2 = Posigdo 2 (entrada da ranhura) 510 0 449 450 466
2A = Posiglo 2 (safda da ranhura) 510 0 510 510 510
3 = Posicad 3 510 0 0 0 0
3A = Posigad 3 510 0 0 0 ]

172 Sr3| Indicagdo no painel de comando ¥810

Pos. 1 até 1A {seta acima da tecla 4 do lado
esquerdo acende-se)

Pos. 2 até 2A (seta acima da tecla 4 do lado
direito acende-se)

Fungao activada s6 depois de ter sido comegada a
costurat

172 Sr3| Indicagdo no painel de comando V820

Pos. 1 até 1A (seta acima da tecla 7 do lado
esquerdo acende-se)

Pos. 2 até 2A (seta acima da tecla 7 do lado
direito acende-se)

Fungdo activada sd depois de ter sido comecada a
costural

173 Srd | Verificacdo das saidas e das entradas dos sinais

através dos paineis de comando V810/v820

- Com as teclas +/- seleccionar a safda
dese jada

- Com a tecla >> no V810/¥820 accionar a
saida seleccionada

01 = Remate {A/34)

02 = Elevagio do calcador (A/35)

03 = Corte de linha (A/37)

04 = Limpa-linhas (A/27)

05 = 29 comprimento do ponto/ponto curto
{A/30)

06 = Supressdo da tensdo da linha
(A/36, B/5, C/5)

07 = Reducdo da tensdo da linha (A/20)

08 = Refrigeragdo da agulha (A/28)
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NIiVEL DO TECNICO

Namero de codigo 1907 ao operar no painel de comando

Niimero
nimero

do programa do comando com indice e
de identificacdo

Indicacdo no painel de comando V810:
0s dades sdo indicados sucessivamente no display
ao premir a tecla "»»"

Parametro Denominacdo Unidade| Limites Preset para
max [ min 1004, 6804, 100002

09 = Motor em marcha (A/26, B/6)

10 = Ajustamento de curso (A/32)

11 = Sem fun¢do (A/22)

12 = LED agulha em cima em baixo (D/9)

13 = LED 12 comprimento do ponto/ponto longo
(D/10)

14 = Fungdo "pinga fixa a 1inha™ (A/18)

15 = LED limitagdo do percurso (A/31)

16 = LED detector de linha da canela do lado
direito (A/25)

17 = LED reduclo da pressdo do calcador
(D/12)

18 = LED redugdo da tensdo da linha/
supressao/chamada do remate (D/11)

19 = Redugdo da pressao do calcador (A/21)

20 = LED detector de linha da canela do lado
esquerdo (A/23)

21 = Flip-flop (C/6)

22 = LED limitagdo do percurso/
reducdo da tensdo da linha (D/14)

23 = LED supressdo/chamada do remate {A/24)

24 = LED limitagdo da velocidade 3000/
remate intermédio (0/13)

(funciona s& em conjunto com tecla na
D/5)

25 = LED 12 comprimento do ponto/ponto longo
(A/29)

26 = Sem fungdo (A/17)

27 = Sem fungdo (A/16}

28 = Transporte do puller (A/15)

OFF/ON = Através do accionamento dos
interruptores que estdo ligados ao
comando & verificado a sua fungdo que &
indicada com "CN/OFF" no indicador dos
paineis de comando V810/V820.

179 Indicagdo no painel de comando V820:
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NiVEL DO TECNICO

Niimero de c6digo 1907 ae operar no painel de comando

Pardmetro

Denominacao Unidade

Limites

Preset para

max

min

1008 6800

10008

180

Ird

Nomero de passos da inversdo de rotagdo

400

20

40 60

90

181

drd

Atraso de activagdo da inversdo de ms
rotagao

990

182

Frd

Inversdo de rotagdo ON/OFF

OFF OFF

OFF

183

dnk

Atraso de desactivagio da refrigeragdc |ms
da agulha apds a paragem

5000

2500 2500

2500

184

chP

Nomero minimo de pontos para o ajustamento de
curso

100

185

Fk

Fungdo da safda "refrigeragdo da agulha”
1 = Refrigeracdo da agulha
2 = Reservado para opgdo

186

ctw

Pontos até ao baixar do puller

254

10 10

10

187

Stn

Comprimento do ponto na proxima costura
(apds o corte de linha)

1 = 0 comprimento do ponto seleccionado
permanece regulado

Comutar para o 12 comprimento do ponto/
ponto longo

Comutar para o 22 comprimento do ponto/
ponto curto

2

2

188

Escaldo da velocidade minima para HP

Escaldo da velocidade mixima para HP
Atribuicdo da velocidade méxima (pardmetro 111)
e velocidade minima (pardmetro 117 = velocidade
do ajustamento de curso) aos 21 escaldes do
"speedomat”.

Exemplo duma indicacio no display:

I 1
| 2740 05 11 19|
L ]

05

Indicagdo do escaldc até ac gqual a

velocidade mixima tem efeito

19 = Indicag@o do escaldo a partir do gual a
velocidade minima tem efeito

11 - Indicag8o do escaldo regulada no
"speedomat™ (potenciometro)

2740 = Velocidade correspondente

Alteracdo da regulacdo veja as instrucbes de

servico!

21
21

189

hpv

Atraso de activagdo do ajustamento de ms
curso

2550
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NIVEL DO TECNICO

Namero de cédigo 1907 ao operar no painel de comando

Pardmetro Benominacdo Unidade| Limites Preset para
max | min 1008 680 100042
190 iFA| Angulo de activagdo do corte de linha 450 0 180 450 80
(1 passo corresponde a 0,7°)
191 FSA| Atraso de desactivagdo da supressdo da |ms 990 0 50 50 50
tensdo da linha
192 FSE| Angulo de activagdo da supressdo da 450 ] 0 0 260
tensdo da linha
(1 passo corresponde a 0,7°)
193 tFA | Tempo de paragem para o corte de linha |ms 560 ] 0 0 30
195 rF¥ | Detector de linha da canela 4 0 0 0 0
0 = Sem fungdo "detector de linha da
canela”
1 = Cl. 270 efou costuras curtas; sem paragem,
calcador em baixo apds o corte de linha
2 = C1. 767 / N291; com paragem,
calcador em cima apds o corte de linha
3 = (1. 767 / N291; com paragem,
calcador em baixo apds o corte de linha
4 -« (Com contagem de pontos do detector de
linha da canela (max. 5000 pontos)
196 kFn| 0 = Acoplamento do calcador & supressdo da 3 0] 0 0 0
tensdo da linha e & redugad da tensdo da
tinha na costura e ap6s o corte de linha
DESLIGADO
1 = Supressdoc da tensdo da linha e redugdo da
tensdo da linha na costura durante a
elevacdo do calcador LIGADAS
2 = Supressdo da tensdc da linha e redugdo da
tensdo da linha apds o corte de linha
durante a elevagdo do calcador LIGADAS
3 = Supressdc da tensdo da linha e redugdo da
tensdc da linha na costura e apds o corte
de tinha durante a elevagdo do calcador
L. IGADAS
Estando regulado o parametro 147 = 1 (tecla na
tomada D/3) ou o parametro 149 = 2 (tecla na
tomada D/6), a reducdo da tensdo da Tinha pode
ser ligada em qualquer altura. As fungdes das
teclas sdo permanentes.
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NIiVEL DO TECNICO

Numero de c6digo 1907 ao operar no painel de comandeo

a0 ajustamento de curso e ao "speedomat”

DESLIGADO

1 = A redugdo da tensdo da linha desactiva-se
e 0 ajustamento de curso activa-se mediante
a tecla na tomada A/7. "Speedomat”™ sem

efeito.

2 = A redugdo da tensdo da linha desactiva-se
ac atingir a velocidade do ajustamento de
curse regulando ¢ "speedomat”. Tecla na

tomada A/7 sem efeito.

3 = A reduclo da tensdo da linha desactiva-se
ao atingir a velocidade do ajustamento de
curso regulando ¢ "speedomat". A tecla na
tomada A/7 funcioma como com regulagio 1.

Estando regulado o parametro 147 = 1 (tecla na

tomada D/3) ou o parametro 149 = 2 (tecla na

tomada D/6), a redugdo da tensdo da linha pode
ser ligada em qualquer altura. As fungdes das

teclas sdo permanentes.

Parametro Denominacdo Unidade| Limites Preset para
max | min 1000 6300, 10005£)
197 kFh| 0 = Acoplamento da redugad da tensdo da Tinha 3 0 0 0 ]
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4.3 NiVEL DO FORNECEDOR

Namero de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro Denominacio Unidade| Limites Preset para
max | min 1000 6804, 1000
200 t1| Retardamento do soltar da velocidade ms 500 50 50 50 5¢
apds o remate inicial
201 t2 | Atraso de activagdo da elevagdo do ms 500 20 80 80 80
calcador com o pedal metade para trés
202 t3| Atraso de arranque apds a desactivagio |ms 500 0 Bo 80 80
do sinal "elevacdo do calcador™
203 t4 | Tempo do accionamento pleno da elevagdo [ms 600 0 200 200 200
do calcador
204 ts| Forgd de retencdo da elevagdo do calcador| 3 3 3
Graus 0, 1...7
Grau 0 = 100%
Grau 1 = 12,5%
Grau 7 = 87,5%
205 t6| Tempo do 1impa-linhas ms 500 0 100 100 100
206 t7 | Retardamento apbs o limpa-1linhas ms 800 0 30 30 30
até a elevacdo do calcador
207 brl| Accdo de travagem ao alterar o valor 255 1 25 25 25
tedrico < 4 niveis
208 br2 | Acgdo de travagem ao alterar o valor 255 1 60 60 60
tedrico > 5 niveis
210 Sr| Tempo de paragem para comutar o regulador ms 500 ¢ 100 270 100
do ponto no remate de pontos de adorno
212 t10| Tempo do accionamento pleno do remate ms 600 0 200 200 200
213 t11| Forcd de retengdao do remate 4 4 4
Graus 0, 1...7
Grau 0 = 100%
Grau 1 = 12,5%
Grau 7 = B7,5%
220 ALF | Poder de aceleragdo do motor 255 5 32 32 32
225 rEG} 0 = maquinas normais 1 0 0 1 0
1 = miquinas médias
231 Sni | Execugdo do 1° ponto apbs rede ligada ON/OFF OFF OFF OFF
em velocidade de posicionamento
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NIVEL DO FORNECEDOR

Niimero de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Pardmetro

Denominacao

Unidade

Limites

Preset para

max { min

1000 6800

10000

280

SEL

Indicagdo do valor da resisténcia de
seleccio para as seguintes séries
(tomada A/1-4):

1000 = N291

6800 069, 267, 268, 269

100001 = 467, 767

1000 | 100

100 680

1000

281

PdO

Efectuar um novo processo de costura

depois do blogueio de marcha

ON = 56 depois de colocar o pedal na
posigdo 0

OFF = Arranque imediato

ON/OFF

ON ON

ON

282

LoS

Funcionamento do comutador para o
bloqueio de marcha

0 = Contacto de trabalho

1 = Contacto de ruptura

283

LSP

Fungdo do blogueio de marcha

0 = Fungdo desligada

1 = Blogueio 1, sem posicionamento
2 = Bloqueio 2, com posicionamento

284

Stp

Remate inicial e final podem ser
suspendidos através do pedal na posigdo {

ON/OFF

OFF OFF

OFF

288

nd

Limitacdo da velocidade para o remate
manual de pontos de adorno

rpm

3000 200

1200 8oo

1200

289

nll

Limitagdo da velocidade DB3000 para o
remate manua]l

rpm

3000 500

3000 1700

3000
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NIiVEL DO FORNECEDOR

Namero de cédigo 3112 ao operar no painel de comando

Parametro Denominacio Unidade| Limites Preset para
max | min 1004 6800 10008

293 tF1 | Seleccdo da fungdo de entrada com a tecla (A) 19 0 17 17 17

"F1" no painel de comando V810/V820

0 = Sem fungdo

1 = Agulha em cima

2 = Agulha em cima/em baixo

3 = Ponto singular (ponto de alinhavar)

4 = Ponto singular com 22 comprimento do

ponto/ponto curto

5 = Agutha em cima se esta se encontrar
fora da posigao 2

6...12 = Sem fungdo

13 = Ajustamente de curso permanente/
momentdneo conscante a regulacio do
parémetro 138

14 = Sem funcio

15 = Sem funcao

16 = Remate intermédio

17 = Supressdo/chamada do remate

18 = Sem fungdo

19 = Regulagdo da contagem de pontos do

detector de linha da canela
(parametro 195 = 4)

294 tF2 | Seleccdo da fungdo de entrada com a tecla (B) 19 0 1 1 1
"F2" no painel de comando V810/v820
Fungfes das teclas como com o parimetro 293
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4.4 INDICAGAO DOS ESTADOS

Informacdes gerais

No V810 No V820 Significado

InF Al InFo Al Ao ligar a maquina pedal ndo estd na posigdo zero

-StoP- pisca Stmbolo pisca Bloqueio de marcha

InF A3 InFo A3 Ndo foi armazenada a posicdo & qual se referem todas as outras posigdes
(falta a posigdo de referéncia)

InF A5 InFo A5 Funcionamento de emergéncia, selecgdo da maquina nio reconhecida

Programacdo de fungbes e de valores (parimetros)

No V810 No V820 Significado

Volta & primeira Info F1 Nimero de codigo ou pardmetro errado

cifra

Estado sério

No V810 No V820 Significado

InF E1 InFo E1 Apds rede ligada, posicionador ou comutador estd avariado ou cabos de
ligagdo estdo trocados. €m marcha ou apds o processo de costura, apenas
o posicionador & dado como defeituoso.

InF E2 InFo E2 Tensdo da rede demasiado baixa ou tempo entre rede desligada e rede
ligada demasiado curto

InF E3 InfFo E3 Maquina bloqueada ou ndo atinge a velocidade desejada

InF E4 InFo E4 Dispositivo de comando avariado por falta de ligacio 3 terra ou por mau
contacto

Avaria do hardware

No V810 No v820 Significado

InF H1 InFo H1 Linha adutora do comutador ou conversor de frequéncia avariado

InF H2 InFo H2 Processador avariado
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