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ALGUNAS OBSERVACIONES PRELIMINARES

Los elementos de mando MODULAR V720 y V720-1 se emplean
para programar las unidades de mando VARIOSTOP MODULAR y
DC MODULAR, asi como para seleccionar las funciones de
maquina deseadas. Los valores y estados de conmutacién
introducidos quedan memorizados en la unidad de mando, lo
que permite realizar las costuras atn cuando el elemento
de mando se encuentra retirado.

Los tipos V720 y V720-1 se diferencian por la forma de su
caja y parcialmente en los simbolos asignados a los pul-
sadores., En este caso se deberd tener en cuenta que, en
las descripciones dadas a continuacién, las teclas iden-
tificadas con las letras P y E estdn marcadas de esta
manera Gnicamente en el tipo V720, mientras que en el
tipo V720-1 se encuentra puesto el simbolo -> en lugar

de 1la P, y el concepto ENTER en lugar de E.

Parte integrante de las presentes instrucciones es la
lista de pardmetros separada que, estando adaptada al
tipo de la unidad de mando, contiene todos los pardmetros
ajustables (los que son los numeros de los puntos, las
velocidades de rotacién, las cuentas, los tiempos, las
etapas, las funciones de maniobra). Los pardmetros estén
distribuidos entre varios niveles de acceso, de los
cuales se requieren para los trabajos diarios de costura
el NIVEL DE USUARIO y el NIVEL DE TECNICO, los que por lo
tanto cuentan con el acceso necesario. El NIVEL DE
TECNICO que es de jerarquia superior al NIVEL DE USUARIO
exige, para el acceso, la introduccién de un mimero de
c6digo, y permite también tener acceso al nivel de jerar-
quia inferior que es el NIVEL DE USUARIO.

IMPORTANTE: EN TODO CASO LA SELECCION Y PROGRAMACION DE
LOS PARAMETROS ES SOLO POSIBLE INMEDIATAMENTE
DESPUES DE LA CONEXION DE LA MAQUINA O DES-
PUES DE UN PROCESO DE CORTE PRECEDENTE.

EL TRASPASO DE LOS VALORES DE AJUSTE A LA
MEMORIA DE LA UNIDAD DE MANDO TIENE LUGAR,
DESPUES DE CONCLUIDO EL PROCESO DE AJUSTE,
MEDIANTE UNA BREVE COSTURA INICIADA. TAN
SOLO DESPUES DE ELLO ESTA PERMITIDO DESCO-
NECTAR LA MAQUINA, YA QUE DE OTRO MODO
QUEDARIAN PERDIDOS LOS VALORES PREVIAMENTE
AJUSTADOS.

Efectuados el montaje del accionamiento de la miquina y
el ajuste de las posiciones, dicho accionamiento estaré
inmediatamente dispuesto para el servicio, puesto que los
parédmetros especificos de la mdquina ya se tienen progra-
mados de acuerdo con los datos del fabricante o equipador
de maquinaria.
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Para el accionamiento DC MODULAR se recomienda iniciar un
calibrado automético de la velocidad de rotacién, y ello
siempre al poner en servicio la miquina, después de haber
sustituido la unidad de mando y después del cambio de la
unidad superior de la midquina por otra de una clase dife-
renteo de otro fabricante. Este calibrado tiene en cuenta
el comportamiento dindmico de la miquina y sirve para
optimizar la precisién de la velocidad de rotacidn.
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ABRIR EL NIVEL DE TECNICO

El ajuste de las posiciones asi como la selecciébn acti-
vadora y la programacidén de los pardmetros sujetos a un
derecho de acceso se efectuardn dentro del NIVEL DE
TECNICO, el cual requiere ser previamente abierto de
acuerdo con la descripcién dada a continuacién.

(1) Presionar el pulsador P y conectar la miquina
teniendo el pulsador presionado.

- E1 LED encima del pulsador P luce
- El display indicard: C-0000

(2) Mediante los pulsadores 1...0, digitar el ntmero de
c6digo para el NIVEL DE TECNICO (ver lista de paré-
metros).

- El display indicard: .... (= nGmero de cédigo)
(3) Presionar el pulsador E.

- El display indicard: F-100
- La unidad de mando estard dispuesta para aceptar
el nimero del pardmetro

o}

- El display indicara: C-0000
Error O
- Repetir la introduccidén, puesto que se introdujo un
ntmero de cédigo errdneo

Ahora se podrad digitar el nGmero del pardmetro deseado
mediante los pulsadores 1...0, o bien se podrid efectuar
la seleccién activadora de todos los pardmetros acce-
sibles en orden sucesivo mediante el pulsador E.

El NIVEL DE TECNICO continuard en su estado accesible
hasta la desconexién de la mdquina, no habiendo nece-
sidad de tener que introducir de nuevo el ntmero de
cédigo. Después de cada proceso de costura bastard
pisar brevemente de lleno el pedal y presionar seguida-
mente el pulsador P. El LED encima del pulsador volvera
a lucir y en el display aparecerd el naGmero del dltimo
pardmetro seleccionado. Presionando de nuevo la tecla E
se habrd efectuado la seleccién activadora del mismo vy,
en caso de necesidad, se podrd proceder a la correccién
del valor introducido o del estado de conmutacién.



6 INSTRUCCIONES DE SERVICIO V720*V720-1

AJUSTE Y MEMORIZACION DE LAS POSICIONES

Las posicionas de la midquina son captadas por el trans-

ductor de posiciones en pasos (incrementales) a razén de
aprox. 0,7°, siendo indicados en el display del elemento
de mando a raz6n de dos pasos incrementales respectiva-

mente. Cada revolucién de la rueda de mano se encuentra

subdivida en 512 pasos incrementales.

La cuenta se efectlia a partir de una cierta posicién
badsica que debe ser introducida en memoria y que conve-
nientemente ha de ser aquélla en la cual la aguja inmerge
en la placa de su nombre.

Las posiciones de aguja una vez introducidas se conservan
atn cuando se cambie el transductor de posiciones; lo
tnico que se tendrd que introducir de nuevo serd la
posicién bésica.

POSICION BASICA

(1) Digitar mediante los pulsadores 1...0 el ndmero del
pardmetro 170.

- El display indicard: F-170
(2) Presionar el pulsador E.

- El display al lado del pulsador 3 destella
- El display indicaréa: F-170
Srl

(3) Presionar el pulsador 3.

- E1 LED al lado del pulsador 3 se apaga
- El1 display indicard: PoSition
0

(4) Girar la rueda de mano en por lo menos 1/8 de una
vuelta y luego posicionarla de modo tal que la aguja
apenas empiece a introducirse en la placa de su
nombre (= posicién béasica).

Ahora se podrd concluir el proceso de ajuste por medio
del paso de ajuste (5), o bien se podrd proseguir con el
paso de ajuste (2) descrito en el capitulo "POSICIONES DE
LA AGUJA", siempre que ademéds de la posicidén bdsica se
han de ajustar todavia dichas posiciones de la aguja.

(5) Presionar dos veces el pulsador P.
- La indicacién en el display y el LED encime del

pulsador P se apagan
- El1 proceso de ajuste estd concluido
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POSICIONES DE LA AGUJA

(L)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

(7

Digitar mediante los pulsadores 1...0 el nfimero del
parametro 171.

El display indicard: F-171
Presionar el pulsador E.

- E1 LED al lado del pulsador 3 destella
- El display indicaréa: F-171
Sr2

Presionar el pulsador 3.

- E1 LED al lado del pulsador 3 se apaga
-~ El display indicard: PoSition
1 «ee (+.. = nGmero incre-
mental haya
ajustado ante-
riormente)

Girar la rueda de mano hasta que se modifique el
ntmero incremental, luego ajustar la posicién
inferior de aguja (= posicién 1).

Presionar el pulsador E.

- Se habrd avanzado a la siguiente posicién
- El display indicard: PoSition
2 ves (vo. = nlmero incre-
mental haya
ajustado ante-
riormente)

Girar la rueda de mano hasta que se modifique el
ntmero indicado, luego ajustar la posicién superior
de aguja (= posicidén 2)

Presionar el pulsador E.

- Se habrd avanzado a la siguiente posicién
- El display indicard: PoSition
1A eeo (+o. = ntmero incre-
mental haya
ajustado ante-
riormente)

Las posiciones 1A, 2A, 3 y 3A se ajustardn sélo y
cuando se necesiten para el desenvolvimiento fun-
cional del mando. Ello vendrd entonces apuntado en
la lista de pardmetros. En caso de que no se nece-
siten, el proceso de ajuste se podrd concluir a
continuacién del ajuste de la posicién superior de
aguja (= posicién 2) mediante el paso de ajuste (8).
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(8) Presionar dos veces el pulsador P.

- La indicacién en el display y el LED encima del
pulsador P se apagan
- El1 proceso de ajuste estd concluido

Las imprecisiones en el posicionado serdn identificadas
por la unidad de mando durante la primera marcha de
prueba, y estd las corregird automdticamente.

Modificar posiciones de aguja

Caso de que se tuviese que modificar una posicién de
aguja, se repetird el proceso de ajuste. En esta fase

se podrédn pasar por alto, sin modificacién alguna, las
posiciones que no necesitan de correccién alguna, presio-
nando el pulsador E (con lo que se parasd al mismo

tiempo a la posicién siguiente).

La posicidén que debe ser corrigida se ajustard de nuevo
mecanicamente, o bien se desplazard aumentando o dismi-
nuyendo el ntmero incremental indicado mediante los
pulsadores + (mds tarde) o - (mds temprano).
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SELECCION ACTIVADORA Y PROGRAMACION DE PARAMETROS

NIVEL DE TECNICO

A continuacidén se describird -~ a titulo de ejemplo para
todos los demds pardmetros - la seleccién activadora y
programacién de los parédmetros "VELOCIDAD DE ROTACION DEL
REMATE INICIAL (F-112)" y "ARRANQUE SUAVE (F-134)". El
pardmetro seleccionado en cada caso serd indicado en el
display mediante su nGmero y su abreviatura.

(1)

(2)

(3)

(4)

(3)

(6)

Digitar mediante los pulsadores 1...0 el ntmero del
parémetro deseado (en este caso 112)

- El display indicaréd: F-112
Presionar el pulsador E.

- Se habri seleccionado el pardmetro "VELOCIDAD DE
ROTACION DEL REMATE INICIAL"
- El display indicard: F-112
n3 ... (... = valor de la
velocidad de
rotacidén que se
haya ajustado
anteriormente)

Aumentar o diminuir la velocidad de rotacién indicada
mediante los pulsadores + 6 -.

Presionar el pulsador P.

- E1 LED encima del pulsador P sigue encendida

- El display indicard: F-112

- La unidad de mando estard dispuesta para la acepta-
cién del siguiente nimero de pardmetro

Digitar mediante los pulsadores 1...0 el siguiente
ntmero de pardmetro deseado (en este caso 134).

- El display indicard: F-134
Presionar el pulsador E.

- Se habra seleccionado el pardmetro "ARRANQUE SUAVE"

- E1 LED encima del pulsador P luce

- El1 display indicaré: F-134

SSt ... (...= estado de

conmutacidén:
ON = conect.
OFF = desconect.
que se haya
ajustado ante-
riormente)
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(7) Conectar el ARRANQUE SUAVE mediante el pulsador +,
desconectar el ARRANQUE SUAVE mediante el pulsador -.

Todos los demds pardmetros se podrin seleccionar y pro-
gramar en forma andloga.

(8) Presionar dos veces el pulsador P.
- La indicacién en el display y el LED encima del

pulsador P se apagan
- El proceso de ajuste estd concluido
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SELECCION ACTIVADORA Y PROGRAMACION DE PARAMETROS

NIVEL DE USUARIO

A continucidén se describird - a titulo de ejemplo para
todos los deméds pardmetros - la seleccién activadora y
programacién de los pardmetros "NUMERO DE PUNTOS ATRAS
DEL REMATE INICIAL (Arr)" y "PUNTOS PARA COSTURAS CON
CUENTA DE PUNTOS (Stc)". El paradmetro seleccionado en
cada caso serd indicado en el display mediante su
abreviatura (la indicacién del ntmero del pardmetro acon-
tecerd en este caso sdlo bajo el supuesto de la seleccidn
activadora del pardmetro desde el NIVEL DE TECNICO).

(1) Conectar la méquina.

- El display indicard: --720--- (= tipo del mando)
...... (= tipo de la unidad
de mando)

(2) Presionar el pulsador P.

- E1 LED encima del pulsador P destella
(3) Presionar el pulsador E.

- E1 LED encima del pulsador P luce

(4) Proceder a la seleccién activadora del pardmetro
deseado (en este caso: NUMERO DE PUNTOS ATRAS DEL
REMATE INICIAL) ya sea mediante el pulsador E
(= seleccidén en avance progresivo) o mediante el
pulsador 7 (= seleccién directa) de la manera
siguiente:

Presionar el pulsador E o el pulsador 7 tantas veces
como sea necesario hasta que

- destelle el LED inferior al lado del pulsador 7

- el display indique: Arr ... (... = nGmero de puntos
que se haya
ajustado ante-
riormente)

(5) Aumentar o disminuir el nGmero de puntos indicado
mediante los pulsadores + 6 -.

(6) Seleccionar el siguiente pardmetro deseado (en este
caso: PUNTOS PARA COSTURAS CON CUENTA DE PUNTOS)
mediante el pulsador E (= seleccién en avance progre-
sivo) o mediante el pulsador 1 (= seleccién directa)
del modo siguiente:

Presionar el pulsador E o el pulsador 1 tantas veces
como sea necesario hasta que

- destelle el LED al lado del pulsador 1
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- el display indique: Stc ... (... = ntGmero de puntos
que se haya
ajustado ante-
riormente)

(7) Aumentar o disminuir el nGmero de puntos indicado
mediante los pulsadores + 6 -.

Los deméds pardmetros se podrédn seleccionar y programar en
forma andloga. Para aclaraciones con respecto a los dife-
rentes pardmetros, consultar el capitulo "Detalles espe-
ciales".
(8) Presionar el pulsador P.

- La indicacién en el display y el LED encima del

pulsador P se apagan
- El proceso de ajuste estd concluido

Detalles especiales

Pardmetro "DESENVOLVIMIENTO PROGRAMADO DE LA COSTURA"

Cosiéndose una costura de muestra (Teach-in), se podrén
programar hasta 10 tramos de costura con todas las fun-
ciones disponibles respectivamente. El programa memori-
zado se conservard atn al haberse desconectado la miqui-
na, y se podrd activar en todo momento mediante el
pulsador 2.

La programacidén se podrd efectuar Gnicamente a NIVEL DE
USUARIO; no se debe tener abierto ningtGn nivel de acceso
superior.
(1) Presionar el pulsador P.

- E1 LED encima del pulsador P destella
(2) Presionar el pulsador E.

El LED encima del pulsador P luce
(3) Presionar el pulsador 2.

- E1 LED al lado del pulsador 2 destella

- El pardmetro "DESENVOLVIMIENTO PROGRAMADO DE LA

COSTURA" se encuentra seleccionado, la unidad de
mando estd dispuesta para ser programada

- El display indicard: 01 --- (01 = ler tramo de
costura,
--- = El parémetro
"COSTURA CON
CUENTA DE
PUNTOS" no se
encuentra

conectada)
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(4)

(5)

(6)

o

- El display indicard: 01 ... (01 = ler tramo de

costura,
= Ntmero de puntos

anteriormente
programado para
el parédmetro
"COSTURA CON
CUENTA DE
PUNTOS" que
ahora se encuen-
tra conectada)

Conectar adicionalmente mediante los pulsadores 1...9
las funciones (pardmetros) deseadas paSra el ler
tramo de costura (ver capitulo "CONMUTAR FUNCIONES"),
o bien desconectar las funciones no deseadas.

- E1 LED al lado de los pulsadores con los cuales se
conectaron adicionalmente ciertas funciones estarén
luciendo

Aquellos pardmetros que no estén situados en el NIVEL
DE USUARIO serdn integrados en el tramo de costura en
aquel estado de conmutacién en el cual se encuentren
de momento. De no desearse ello, seri necesario re-
programarlos previamente.

Coser el ler tramo de costura.

- En caso de paro aparecerd en el display, detréds del
ntmero de tramo de costura 01, el ntmero de los
puntos que se hayan cosido hasta ese momento, y que
se podrd modificar mediante los pulsadores + y -.

Presionar el pulsador E o pisar brevemente de lleno
el pedal.

- La programacién del ler tramo de costura estaré
concluida

- Se habréd pasado al 29 tramo de costura

- El1 display indicara: 02 --- 6 02 ...

Proceder ahora a la programacién del segundo tramo de
costura, y de todos los siguientes (en caso deseado),
en forma andloga como en el ler tramo de costura. El
proceso de programacién se concluird presionando el
pulsador P, por medio de lo cual

- se regresard al ler tramo de costura
- se apagard la indicacién en el display
- lucird el LED al lado del pulsador 2

Mediante el pulsador 2 se podrd desconectar ahora el
parédmetro "DESENVOLVIMIENTO PROGRAMADO DE LA COSTURA",
conectédndolo de nuevo si fuese necesario.
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Pardmetro "ASIGNACION AL PULSADOR 3 DE UN PARAMETRO DEL
NIVEL DE TECNICO (-F-)"

Al pulsador 3 se encontrard asignado de continuo uno de
los parametros incluidos en la lista de pardmetros del
NIVEL DE TECNICO. Al seleccionarse al pardmetro empieza
a destellar el LED al lado del pulsador 3, y en el dis-
play aparecerd la indicacidén F- . (. = Cifra identifi-
cadora de la funcidén asignada al pulsador). Mediante los
pulsadores + y - se podrd cambiar a una funcién distinta.
Pardmetros "PUNTOS ADELANTE DEL REMATE INICIAL (Arv)"
"PUNTOS ATRAS DEL REMATE INICIAL (Arr)"

Mediante el pulsador 7 se podrén activar ambos parédme-
tros. Habiéndose presionado el pulsador por primera vez,
se verd como destella el LED superior al lado del pul-
sador y se tendrd seleccionado el paradmetro "PUNTOS
ADELANTE DEL REMATE INICIAL". Presiondndose el pulsador
por segunda vez, se verd como destella el LED inferior
y se tendrd seleccionado el parémetro PUNTOS ATRAS DEL
REMATE INICIAL". El cambio alternativo entre ambos paréd-
metros se podrid efectuar cuantas veces se quiera.

Pardmetros "PUNTOS ATRAS DEL REMATE FINAL (Etrr)"
"PUNTOS ADELANTE DEL REMATE FINAL (Erv)"

Mediante el pulsador 8 se podrdn activar ambos parédme-
tros. Habiéndose presionado el pulsador por primera vez,
se verd como destella el LED superior al lado del pul-
sador y se tendrd seleccionado el par&metro "PUNTOS

ATRAS DEL REMATE FINAL". Presiondndose el pulsador

por segunda vez, se verd como destella el LED inferior

v se tendrd seleccionado el pardmetro PUNTOS ADELANTE DEL
REMATE FINAL". ELl cambio alternativo entre ambos paré-
metros se podrd efectuar cuantas veces se quiera.
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CONMUTAR FUNCIONES

Mediante los pulsadores 1...9 se podran conmutar las
funciones siguientes:

Pulsador 1 COSTURA CON CUENTA DE PUNTOS

DESCONECTADA (LED no luce)
CONECTADA (LED luce)

Pulsador 2 - DESENVOLVIMIENTO PROGRAMADO DE LA COSTURA

DESCONECTADO (LED no luce)
CONECTADO (LED luce)

Pulsador 3 - FUNCION DE ACUERDO CON LO PROGRAMADO
(Ver pardmetro "ASIGNACION AL PULSADOR 3
DE UN PARAMETRO DEL NIVEL DE TECNICO")

DESCONECTADA (LED no luce)

CONECTADA (LED luce)
Pulsador 4 - POSICION DE LA AGUJA EN EL PARO ANTES DEL
CORTE
ABAJO (LED no luce)
ARRIBA (LED luce)
Pulsador 5 -~ PRENSATELAS EN EL PARO ANTES DEL CORTE
BAJADO (LED no luce)
LEVANTADO (LED luce)
Pulsador 6 - PRENSATELAS EN EL PARO DESPUES DEL CORTE
BAJADO (LED no luce)
LEVANTADO (LED luce)

Pulsador 7 - REMATE INICIAL*

DESCONECTADO (ningGn LED luce)
SENCILLO (el LED inferior luce)
DOBLE (el LED superior luce)

Pulsador 8 - REMATE FINAL¥*

DESCONECTADO (ningGn LED luce)
SENCILLO (el LED superior luce)
DOBLE (el LED inferior luce)

Pulsador 9 -~ CORTAHILOS Y REMUEVEHILOS
DESCONECTADO (ningtn LED luce)

CONECTADO (ambos LED lucen)
SOLO CORTAHILOS
CONECTADO (LED inferior luce)

* BEn las mdquinas de coser con puntos de cadeneta, la
tecla 7 se utiliza para conectar y desconectar el
achicamiento de los puntos en el comienzo de la cos-
tura, y la tecla 8 para realizar la misma operacién
final de la costura, selecciondndose para ello las
posiciones de conmutacién SENCILLO y DESCONECTADO
(la posicidén de conmutacién DOBLE no tiene significado
alguno en este caso).
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CALIBRADO DE LA VELOCIDAD DE ROTACION
(solo en el DC MODULAR)

(1)

(2)

(3)

(4)

Velocidad minima de rotacién = ajustar la velocidad
de rotacién para el posicionado (pardmetro F-110) y
la velocidad de rotacién mdxima (pardmetro F-111).

Seleccionar el pardmetro F-160 y poner en "on" la
indicacién en el display.

Apretar dos veces el pulsador P, mover el pedal hacia
adelante y mantenerlo en esta posicién.

La mAquina empieza a funcionar con una velocidad de
rotacién en incremento lento. Al haberse alcanzado
una velocidad de rotacién media, llevar el pedal a
la posicién badsica. La velocidad de rotacién seguird
aumentando automdticamente hasta haberse alcanzado
la velocidad méxima posible. Después de ello la
midquina se detendrd en estado posicionado.

Pisar de lleno el pedal y seguidamente iniciar una
costura breve,
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ACCESSORIOS

VARIOCONTROL

Soporte, completo Pieza No. 1107641

2 =N ™
\—4
- / ;
P
VARIOCONTROL
Pedestal, completo Pieza No. (negro) 1111334

(beige/negro) 1111335
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VARIDCONTROL \

=

Pedestal, completo Pieza No. (negro) 1107639
(beige/negro) 1108113

El giro y la fijacién del pedestal sobre la abrazadera
de amarre en la mesa es posible en pasos a razén de 90°.

Abrazadera de amarre en la mesa, completa
Pieza No. (negro) 1107448
(beige/negro) 1108159
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