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ALGUMAS OBSERVACOES PREVIAS

0 painel de Controle MODULAR V720 e V720-1 serve para
programar os comandos VARIOSTOP MODULAR e DC MODULAR
assim como para seleccionar as fungoes desejadas da
midquina. Os valores e estados de comutagao memorizados
mantem-se, sendo possivel coser mesmo com o Painel de
Controle retirado.,

Os tipos V720 e V720-1 distinguem-se pela forma do seu
Painel e em partes do simbolismo correspondente 4s
teclas. E necessédrio observar que as teclas denominadas
nas descrigoes a seguir com as letras P e E, s estao
marcadas desta forma no tipo V720, enquanto que no tipo
V720-1 estd impresso, em vez da letra P, o simbolo —>,
e em vez da letra E, o termo ENTER.

A Lista dos Parametros em anexo, faz parte integrante
destas Instrugoes de Servico, sendo prépria para cada
tipo de comando e na qual vém todos os Pardmetros ajus-
tédveis que sao algarismos marcados, rotagoes, contagens,
periodos, escaloes, fungoes de comutagao, etc. Os parime-
tros distribuem-se por vdrias &dreas de acesso nas quais
para o trabalho didrio, é necessdria a AREA DO UTILIZADOR
e DO TECNICO sendo acessivel aos dois. O acesso & AREA DO
TECNICO s6 é possivel mediante introducao dum cédigo per-
mitindo também o acesso 4 AREA DO UTILIZADOR que lhe estd
subordinado.

IMPORTANTE: CHAMAR E PROGRAMAR 0S PARAMETROS SO E POSSI-
VEL IMEDIATAMENTE DEPOIS DE SE TER LIGADO A
MAQUINA OU IMEDIATAMENTE APOS UM PROCESSO DE
CORTE.

PARA QUE 0S8 VALORES INTRODUZIDOS SEJAM MEMO-
RIZADOS, TEM QUE SE INICIAR UMA COSTURA PRE-
MINDO O PEDAL PARA A FRENTE. SO DEPOIS A
MAQUINA PODERA SER DESLIGADA, CASO CONTRARIO
PERDEM-SE 0S VALORES INTRODUZIDOS.

Apbés a aplicagao do motor & midquina e do ajuste das posi-
goes, aquela estd imediatamente pronta para o servigo
visto que os Par@metros especificos da mesma foram pro-
gramados conforme as indicacoes do fabricante.

Para o motor DC MODULAR, recomenda-se a introducao de
compensacao automdtica de velocidade ao iniciar o funcio-
namento da midquina pela primeira vez ou apds troca do
Quadro de Comando, ou ainda a troca da cabec¢a da midquina
por uma doutra classe ou doutro fabricante. A compensagao
considera a acgao dindmica e optimiza a precisao da velo-
cidade.
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ABRIR AREA DO TECNICO

0 ajuste das posigoes bem como a selecgao e programacao
dos Parametros pendentes do direito de acesso & AREA DO
TECNICO, deverao ser abertos conforme descrigao seguinte:

(1) Premir a tecla P e ligar a mdquina com a mesma
premida.

- LED da tecla P aceso
- Display indica: C-0000

(2) Com as teclas 1...0 introduz-se o ntmero de c6digo da
AREA DO TECNICO (ver Lista de Pardmetros).

- Display indica: .... (= Namero de Cédigo)
(3) Premir tecla E.

- Display indica: F-100
- Comando estd preparado para receber o ntmero do
Par&metro.

ou

- Display indica: C-0000
Error O
- Repetir introdugao porque houve engano no ntmero de
c6digo

Podemos agora dar entrada com as teclas de 1...0, dos
ntimeros dos Pardmetros desejados ou todos os Parfmetros
possiveis poderao ser seleccionados, um apés outro,
através da tecla E.

A AREA DO TECNICO permanece acessivel sempre que seja
necessdria a introdugao de novo ntmero de cédigo até que
a midquina seja desligada. Apbés uma costura & apenas
necessdrio premir, com forgca, o pedal para trds e depois
premir a tecla P. O LED acima da tecla P estd outra vez
aceso e no Display aparece o numero do Pardmetro que se
chamou em dltimo lugar. O LED da tecla P acende de novo e
no Display aparece o ndmero do Gltimo Par&metro
seleccionado. Apds premir a tecla E o tltimo Parametro é
seleccionado e a alteracgao pode ser efectuada.
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AJUSTAR E MEMORIZAR POSICOES

As posigoes da midquina sao tomadas do Sincronisador em
incrementos (passos) de aproximadamente 0,7° e sao
indicadas no Display aos pares de incrementos, ou seja,
o Display sé6 visualiza incrementos de 1,4°. Uma volta do
volante estd subdividida em 512 incrementos,

Conta-se desde uma posicao base a ser memorizada que por
conveniéncia fica onde a agulha penetra na chapa de
agulha.

Posigoes da agulha uma vez memorizadas mantém-se mesmo
quando se substitui o Sincronisador, s6é a posigao base
deverd ser memorizada de novo.

POSICAO BASE
(1) Dar entrada do nGmero de Para@metro 170 com teclas
1...0.
- Display indica: F-170
(2) Premir tecla E.
- LED ao lado da tecla 3 fica intermitente
- Display indica: F-170
Srl
(3) Premir tecla 3.
- LED ao lado da tecla 3 apaga-se
- Display indica: PoSition
0
(4) Rodar volante pelo menos 1/8 de volta, depois posi-
cionar de tal forma que agulha esteja justamente a
penetrar na chapa de agulha (posicao base).
Pode agora concluir-se o Processo de ajuste, ou com o
passo (5) ou, caso se deseje ajustar as posigoes de
agulha, com o passo (2) do capitulo "POSICOES DE AGULHA",
(5) Premir duas vezes tecla P.
- Apagam-se a indicacao no Display e o LED com a

tecla P
- Processo de ajuste estd concluido
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POSIGCOES DA AGULHA
(1) Dar entrada do nGmero de Par@metro 171 com as teclas
i...0.
- Display indica: F-171
(2) Premir tecla E.
- LED ao lado da tecla 3, fica intermitente
- Display indica: F-171
Sr2

(3) Premir tecla 3.

- LED ao lado da tecla 3, apaga-se
~ Display indica: PoSition

1 eee (o..= ntmero de incremento
ajustado anterior-
mente)

(4) Rodar volante até que se altere o ntmero de incremen-
to indicado, depois ajustar posigao inferior
(= Posicao 1).

(5) Premir tecla E.

- Passou-se & proxima posigao
- Display indica: PoSition

2 eee (o..= ntmero de incremento
ajustado anterior-
mente)

(6) Rodar volante até que se altere o ntmero de incremen-
to indicado, depois ajustar posicao superior
(= Posigao 2).

(7) Premir tecla E.

- Passou-se & préxima posicao
- Display indica: PoSition

1A eeve (...= ntmero de incremento
ajustado anterior-
mente)

As posigoes 1A, 2A, 3 e 3A s6 deverao ser ajustadas
quando as mesmas forem necessédrias para o decurso fun-
cional do Comando. Nesse caso isso estard devidamente
anotado na Lista dos Par&metros. Se nao forem necessé-
rias, entao o processo de ajuste pode ser concluido
depois do ajuste da posicao 2 com o passo (8).
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(8) Premir duas vezes tecla P.

- Indicagao do Display e LED apagam-se com a tecla P
- Processo de ajuste estd concluido

Faltas de precisao do posicionamento sao reconhecidas
pelo Comando e ajustadas automdticamento quando da
primeira prova de ensaio.

Alterar posicoes da agulha

Se for necessdria uma alteragao das posigoes, terd que se
repetir o processo de ajuste. Um valor que nao se deseje
modificar pode ficar memorizado premindo-se para tal a
tecla E com a qual se passa para o préximo valor,

A posicao a ser corrigida serd ajustada, ou mecédnica-
mente, ou através de aumento ou diminuic¢ao do ntGmero de
incremento indicado com as teclas + (= mais tarde) ou

- (= mais cedo).
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CHAMAR PARAMETROS E PROGRAMAR

AREA DO TECNICO

Em seguida serd descrita, como exemplo para todos os
outros Parametros, a chamada e a programacao dos Parame-
tros "VELOCIDADE DO REMATE INICTAL (F-112)" e "ARRANQUE
SUAVE (F-134)". O Paré&metro chamado serd indicado pelo
seu numero e pela sua abreviatura do Display.

(1) Introduzir com teclas 1...0 o ntmero do Pardmetro
desejado (aqui 112).

- Display indica: F-112
(2) Premir tecla E.

- Esti chamado o Pardmetro "VELOCIDADE INICIAL®
- Display indica: F-112
n3 .... (.... = valor de veloci-
dade ajustado
anteriormente)

(3) Aumentar ou reduzir, com teclas + ou -, velocidade
indicada.

(4) Premir tecla P.

- LED acima da tecla P, fica intermitente.

- Display indica: F-112

- Comando estd preparado para receber o prdximo
ntmero do Parametro.

(5) Introduzir com teclas 1...0 nGmero do préximo Paré-
metro desejado (aqui 134).

- Display indica: F-134
(6) Premir tecla E.

- Estd chamado Pardmetro "ARRANQUE SUAVE"
- LED acima da tecla P, estd aceso
- Display indica: F-134
88t ... (... = estado de comutacgao
ajustade anterior-
mente:
on = ligado
oFF = desligado)

(7) Com a tecla + ligar "ARRANQUE SUAVE/SOFTSTART", com a
tecla - desligar "ARRANQUE SUAVE/SOFTSTART".

Mais Pardmetros podem ser chamados e programados da mesma
forma.
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(8) Premir duas vezes tecla P.

- Indicagao do Display e LED acima da tecla P apagam-
se
- Processo de ajuste estd concluido
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CHAMAR PARAMETROS I PROGRAMAR

AREA DO UTILISADOR

Descreve-se em seguida, como exemplo para os outros Paré-
metros, o chamar e programar dos Parfmetros "PONTOS DO
REMATE INICIAL PARA TRAS (Arr)" assim como "PONTOS PARA
COSTURA C/ CONTAGEM DE PONTOS (Stc)". O Parametro chamado
serd indicado no Display pela sua abreviatura (uma indi-
cacao do nGmero do Pardmetro realiza-se sé ao chamar o
Par&metro a partir da AREA DO TECNICO).

(1) Ligar maquina.

- Display indica: --720--- (= tipo do Painel de
Controle)
...... (= tipo de comando)

(2) Premir tecla P.

- LED acima da tecla P, fica intermitente
(3) Premir tecla E.

- LED acima da tecla P, estd aceso

(4) Chamar conforme segue o Parametro desejado (neste
caso "PONTOS DO REMATE INICIAL PARA TRAS") com tecla
E (= chamada dos par@metros um a um) ou tecla 7
(= chamada directa):

Premir tecla E ou tecla 7 tantas vezes até que

- LED ao lado da tecla 7 fique intermitente

-~ Display indica: Arr ... (... = quantidade de
pontos ajustada
anteriormente)

(5) Aumentar ou diminuir, com teclas + ou -, quantidade
de pontos indicada.

(6) Chamar préximo Par@metro desejado (neste caso COSTURA
COM CONTAGEM DE PONTOS) com tecla E (= chamada um a
um) ou tecla 1 (= chamada directa):

Premir tecla E ou tecla 1 tantas vezes até que

- LED ao lado da tecla 1 fique intermitente

- Display indica: Stc ... (... = quantidade de
pontos ajustada
anteriormente)

(7) Aumentar ou diminuir, com teclas + ou -, quantidade
de pontos indicados.

Mais Par@metros podem ser chamados e programados da mesma
forma. Para esclarecimentos sobre alguns outros Paréme-
tros, ver p.f. capitulo "Particularidades™".



INSTRUCOES DE SERVICO V720 * V720-1 11

(8) Premir tecla P.

- Apagar indicacao do Display e o LED através da
tecla P
- Processo de ajuste estd concluido

Particularidades

Pardmetro "SEQUENCIA DE COSTURAS PROGRAMADAS"

Fazendo a costura de uma amostra, podem ser programados
até 10 persursos de costura. Em cada uma dessas costuras
poderemos ou nao utilizar todas as fungoes disponiveis.
O programa ficard memorizado mesmo ao ser desligado a
maquina, podenser chamado a gualquer momento com a tecla
2.

A programacao sé poderd ser feita na AREA DO UTILIZADOR
podendo estar aberta a AREA DO TECNICO.

(1) Premir tecla P.

- LED acima da tecla P fica intermitente
(2) Premir tecla E.

- LED acima da tecla P estd aceso.
(3) Premir tecla 2.

- LED ao lado da tecla 2 fica intermitente
- Par@metro "SEQUENCIA DE COSTURAS PROGRAMADAS" foi
chamado, o Comando estd pronto para ser programado
- Display indica: 01 --- (01 = 12, percurso de
Costura
--- = Parametro "COSTURA
COM CONTAGEM DE
PONTOS", nao estéa

ligado)
ou
- Display indica: 01 .o (01 = 12, Percurso de
costura

= quantidade de pon-
tos programada an-
teriormente para o
Parmetro "COSTURA
C/ CONTAGEM DE PON-
TOS" que estd agora
ligado)

(4) Ligar com as teclas 1...9 as fungoes (Paradmetros)
desejadas para o 1¢. percurso de costura (ver p.f.
capitulo "COMUTAR FUNCOES"), ou entao desligar as
fungoes nao pretendidas.
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- LED ao lado das teclas com as quais foram ligadas
as fungoes, estao acesas

Parametros que nao se encontram na AREA DO UTILIZADOR
passarao para o percurso de costura no estado em que
se encontram momentineamente. Se o nao desejarmos, os
mesmos deverao receber antes, um outro programa.

(5) Coser o 12. percurso de costura.
- Ao parar aparece no display atrds do ntmero do
percurso de costura 01 a quantidade de pontos cosi-
dos até ai, que pode ser alterada com as teclas +
e -.

(6) Premir tecla E ou pisar com forga o pedal para tréas.

- Programacao do 12. percurso de costura estd con-

cluida
- Passou-se ao 22.percurso de costura
- Display indica: 02 ~--= ou 02

2

Proceder entao 4 programagao do segundo e de todos os
seguintes percursos de costura (se desejado), da mesma
forma que o primeiro. O processo de programac¢ao seréd
concluido premindo a tecla P desta forma:

- Passa-se de novo ao 12, percurso de costura
- A indicacao no Display apaga-se
- O LED ao lado da tecla 2 acende

Pode-se, com a tecla 2, desligar e, em caso de necessi-
dade, ligar outra vez o Parametro "SEQUENCIA DE COSTURAS
PROGRAMADAS" .,

Pardmetro "OCUPAGAO DA TECLA 3 C/ UM PARAMETRO DA AREA DO
TECNICO (-F-)"

A tecla 3 estéd sempre ocupada com um Pardmetro descrito
na Lista dos Parametros da AREA DO TECNICO. Havendo
chamado do Parametro, o LED ao lado da tecla 3 fica in-
termitente e no Display aparece a indicagao F-

(. = Cifra caracteristica para a funcao que se encontra
sobre a tecla). Com as teclas + e - pode-se passar a uma
outra funcao.

Par&metro "PONTOS DE REMATE INICIAL PARA A FRENTE (Arv)"
"PONTOS DE REMATE INICIAL PARA TRAS (Arr)"

com a tecla 7 pode-se fazer a chamada de ambos os Parame-
tros. Depois de premida uma vez a tecla, o LED superior
ao lado da mesma fica intermitente e o Pardmetro "PONTOS
DE REMATE INICIAL PARA A FRENTE" estd chamado. Depois de
se premir a segunda vez a tecla o LED inferior fica in-
termitente e o Pardmetro "PONTOS DE REMATE INICIAL PARA

TRAS" estd chamado. Pode-se comutar 4 vontade entre ambos
08 Parédmetros.
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Pardmetro "PONTOS DE REMATE FINAL PARA TRAS (Err)"
"PONTOS DE REMATE FINAL PARA A FRENTE (Erv)"

Com a tecla 8 pode-se chamar ambos os Pardmetros. Depois
de premida pela primeira vez o LED superior ao lado da
mesma fica intermitente e o Pardmetro "PONTOS DE REMATE
FINAL PARA TRAS", estd chamado. Depois de premida a se-
gunda tecla, o LED inferior fica intermitente e o Parlme-
tro "PONTOS DE REMATE FINAL PARA A FRENTE", estd chamado.

2

Pode-se comutar & vontade entre ambos os Parametros.
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COMUTAR FUNCOES

Com as teclas 1...9 podem ser seleccionadas as seguintes

funcoes:

Tecla 1

Tecla 2

Tecla 3

Tecla 4

Tecla 5

Tecla 6

Tecla 7

Tecla 8

Tecla 9

COSTURA COM CONTAGEM DE PONTOS

DESLIGADO
LIGADO

(LED nao acende)
(LED acende)

SEQUENCTA DE COSTURAS PROGRAMADAS

DESLIGADO
LIGADO

FUNGCAO PROGRAMADA

(ver p.f. Parametro "OCUPACAO DA TECLA 3 C/ UM

(LED nao acende)
(LED acende)

PARAMETRO DA AREA DO TECNICO")

DESLIGADO
LIGADO

(LED nao acende)
(LED acende)

POSICAO DA PARAGEM DA AGULHA ANTES DO CORTE

EM BAIXO
EM CIMA

(LED nao acende)
(LED acende)

PARAGEM DO CALCADOR ANTES DO CORTE

EM BAIXO
EM CIMA

(LED nao acende)
(LED acende)

PARAGEM DO CALCADOR DEPOIS DO CORTE

EM BAIXO
EM CIMA

REMATE INICIAL *
DESLIGADO
SIMPLES
DUPLO

REMATE FINAL *
DESLIGADO

SIMPLES
DUPLO

(LED nao acende)
(LED acende)

(Nenhum LED acende)
(LED inferior acende)
(LED superior acende)

(Nenhum LED acende)
(LED superior acende)
(LED inferior acende)

CORTE DE LINHAS E RETIRA LINHAS

DESLIGADO
LIGADO

SO CORTE DE LINHAS

LIGADO

(Nenhum LED acende)
(Ambos os LED acendem)

(LED inferior acende)
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* Em mdquinas de costura com ponto de cadeia, liga-se e
desliga-se com a tecla 7 a condensagao de pontos no
inicio da costura, com a tecla 8 a condensagao de pon-
tos no fim da costura mediante a comutagao entre
SIMPLES e DESLIGADO (a posigao de comutagao DUPLO nao
tem significado neste caso).



.
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COMPENSAGCAO DA VELOCIDADE (s6é para DC MODULAR)

(1) Ajustar velocidades minimas = velocidade do posicio-
namento (Parametro F-110) e velocidade médxima (Para-
metro F-111)

(2) Chamar Pardmetro F-160 e comutar a indicagao no Dis-
play para "on".

(3) Premir duas vezes a tecla P, accionar pedal para a
frente e manté-lo nessa posigao.

A velocidade da miAquina aumenta lentamente. Quando o
motor atingir uma velocidade média, levar o pedal 4
posicao base. A velocidade aumenta autométicamente
até ao midximo. Em seguida a miquina para e posiciona.

(4) Accionar com forga o pedal para trds e depois fazer
uma pequena costura.
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ACESSORIOS

VARIOCONTROL P\\

Ty,

Suporte, completo Pega N9 1107641

Base, completo Pegas N2 (preto) 1111334
(beige/preto) 1111335
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VARIOCONTROL \

= |

Base, completo Pecas N9 (preto) 1107639
(beige/preto) 1108113

Possibilidade de girar em 90° e de fixar a base
no grampo-fixador de mesa.

Grampo-fixador de mesa, completo
Peca N2 (preto) 1107448
(beige/preto) 1108159
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